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for generol induttriol opplicotiont 
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0 Reusable SWAGELOK Tube Adapler, Mate NPT and Mate BSPíISO end 
connections 

save time and money simply by replacing hose 
provide leak-free perlomance 
are avariable in 376 stainless sfeel or brass from local slocks 

0 Easy assembly requires no clamps or special fools 
0 Variety of applicalions includes air, wafer. oil, grease. and many solvenfs 

REINFORCEMENT 
Single-braid. high-strength synthetic cord is weaved 
lor maximum strength and end connection relention 

COVER 
Biue Buna-N wbber resists 011. 
weather. abraston. 

END CONNECTIONS 
316 Stainless Steel or Brass 

'WAGELOK Hose m i s  U S MSHA s p e c d c a t m  2 G -  lw llame resñiance TUBE ' FINISHING CAP r 
Seamless Buna-N ru5ber 
resists oil and heat. 

TECHNICAL DATA 

SWAGELOK Tube Adapters are to 
only in SWAGELOK Tube Fittings. 
lured by Crawford Fitting Compan) 
finings made by other manufacture 
result in dangerous consequences 

1 

GAGEABiLlTY 
An exclusive SWAGELOK Tube Fitting feature. gageability 
allows easy inspection for correcl pull-up before a syslem 
is pressurized. 



1. Cul a clean. square edge on 
end 01 hose with a sharp knife 

. 

2. Cover Iirs! barb 01 end conneclion 
wilh hose (Lubrrcalfng /rftrng Sfem 
wifh hghf oii may ease assernbiy) 

3. Hold end conneclion against 
llat suflace Grip hose and push 
with a sleady lorce unlil hose 
seats inio blue finishing cap 
CAUTION: Push-On End Connec- 
tions will grip hose properly only 
when pushed al1 the way on unlil 
hose seats inlo blue linishing cap & 

L 6 = 318" j l3=1:2- 

HOSE 
SERIES TYPE SlZE 

ORDERING INFORMATION 
End Connections P-NPT or ISO TAPERED 

f PIPETHREADS 

4 
6 

- 1/4-13ISO¡ñ7 -PB4-M74 1.68 .92 9/16 
- 38-19ISOIR7 -PB6-MT6 1.80 .93 l l f l 6  

MALE 
esp,,so s - ~ R - ~ ~ I C O I R ~  -PBS-MTB 219 114 7m 

L I 

SAFE HOSE SELECTION 
Total systern design rnust be considered lo ensure 
safe. trouble-free performance. Material cornpatibility. 
adequate ritings, proper installation, operation. clean- 
liness. and rnaintenance are the responsibilities of the 
systern designer and user. 

SWAGELOK Push-On Hose is designed lo be used only with 
Push-On Hose end connections manufaclured by SWAGELOK 
Quick-Connect Co. Use of other fittings with SWAGELOK Push- 
On Hose may result in lailure. 

1. Siit hose lengthwise 
lrom blue linishing cap 10 
end of barb 
Care should be iaken 
nof to damage barbs 

2. Bend hose 10 expose 
barbs. then remove hose 
with a quick pull. 

Bulk Hose Ordering Number 
P8-4 
PB-6 
PB-a 

Hose Assemblies 
Typical Ordering Numbers below show a hose assembiy using 
SWAGELOK PB Push-On Hose wilh 1/4' Tube Adaplers on both 
ends. and 4 3  in overabl length 

1 END-CONNECTIONS OVERALL 
LENGTH I IN INCHES 

1 1 4 = 1 / 4 *  HOSE I.D. 

1 (íractionai) 4 = 1/4' 
6=3/8 '  
8 =  112' 

MATERIAL 
SC=216 Slainiess Sieel TM =cefic)Pter 

.__ 

MT=Male BSP/ISO Metnc 

PM-Male NPT 10 = 1Omm 
1 2  = 12mm 

DO NOT ABUSE HOSE 
lmproper use of hose could result In hose fallure and 
possible personal injury or property damage. 
FAILURE TO FOLLOW THESE INSTRUCTIONS MAY 
RESULT IN SERIOUS PERSONAL INJURY. 

Never exceed hose working pressure shown. 
Do not expose hose 10 ternperatures above 200°F (95°C) 
or below -40°F (-40°C) 
Handle and route hose carefully to avoid kinking. cutting. 
or excessive temperatures. 
Use hose only with fluids that are compatible with the 
Buna-N rubber 
Before each use, check hose for cuts, leaks, abrasion. 
bulging oí cover. and damage or movernent of end 
connections oulside of finishing cap 

If any of these conditions exist. replace the hose 
imrnediately. 

c>= c>rass 

Tapered (RT) 6 = 6 m m  

SWAGELOK NUPRO WHITEY CAJON and SNO.TRIK are Iridcnwihs o1 SWAGELOK CO 



HERRAMIENTAS DE MONTAJE SWAGELOK 



Gap lnspection Gages 
SWAGELOK GAP INSPECTION GAGES are designed to acsure the 
installer or inspector that a fitting has been cufficiently pulled up. 
Consistant gageability ensurec safety and reliability. It ic an exclusive 
SWAGELOK Tube Fitting feature that allowc easy incpection for 
sufficient pull-up before a system is pressunzed. 

Gap lnspection Gage does not 
fit between nut and body hex. 
Fitting ic cufficiently tightened. 

Gap Inspection Gage fits 
between nut and body hex. 
Additional tightening ic 
required. 

This Gage works on five (5) cizes 
of SWAGELOK Tube Fittings: 
1/4: 318," 1/2: 6mm, and 12rnm. 

Orderina Nurnber: MS-IG-468 

. 
3 1993 SWAGELOK Co. al1 righls reserved 

For Individual Sizes 

Tube Cutter 
Cutter includes 1 spare 
wheel. Additional 
wheels available in 
packages of five. 

MS-TC-308 

w Designed for cutting stainless cteel tubing from 3/16" - 1 /2" and 
4mm - 12rnm O.D. 
Cuts sofl copper and alurninurn tubing frorn 3/16" - 1" and 
14rnm - 25rnm O.D. 

when used on stainless steel. 

Knobs on handle are spaced in 118-turn incrernents; provide easy 
reference when advancing cutter wheel. 

Cutting wheel lasts up to 6 times longer than cornpetitive wheels 

Reduces flare-out and work hardening of tube end. 



rrreau aemmis 
' r  use on male tapered pipe threads. 

3 

. - \  -. '; SL Your Local Authorized SWAGELOK Sales 8 Service Rebr ytatiye.-- . 8i. d.. 
7 _ _  
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!>* -. 
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;TRIP TEEZE" 
'hread Sealant 
114" and 112" wide cites. 

R n l d  n U S A 
E l 1  93441 
USQI-95 

1 

ternperature rating up to 450°F (232°C). 
conforms to MIL-T-27730A specification. 

3r additional information see Goop/STRIP-TEEZE Data Sheet 
your Master Product Binder. 

;WAK" 
maerobic Pipe Thread 
iealant with TFE 
rovides reliable sealing on male tapered pipe threads; 
'so lubricates during assembly to prevent galling or 
2izing of ihreads. 

Pressure Rating: To pipe or fitting working pressure 
up to 10,000 psig (689 bar) 

FI r- 

3 Tu& Sizes: 6cc, 50cc. and 250cc 7 ' "  
Viscosity: Greater than 100,000 centipoises per [ ASTM D-1824 
Sheif Life: 1 year minimum 
Storage Temperature : 45°F to 85°F (7% to 
29°C) 
Flash Point: No flash point up to 230°F 
(1 1 OOC), at which point it solidifies 
Cure Time: Normaily 24 hours at roorn 
ternperature 

ir additional iníomation, see SWAK Data 
ieet in your Master Pmduci Binder. 

'FE FREE r7 
'ipe Thread Sealant - .  1 
r systems which cannot tolerate TFE 
Pressure Rating: To pipe or fitting working pressure 
Ternperature Rating: -65°F to 300°F (-54°C to 148°C) 
Tube Sizes: 1.69 FI. Oz. (50cc) 
Viscosity: Greater than 100,000 centipoises per ASTM 

Sheif Life: 1 year rninirnurn 
Storage Ternperature: 45°F to 85°F (7°C to 29°C) 
Flash Point: 355°F (179°C) 
Cure Time: lrnrnediate use 

D-1824 

c Goop" Thread Lubricants 
- 

For use on stainiess For use where For use on 
cteei and high temper- contamination of vacuum 
ature aitoys - 1500°F the system must systems 
(816°C) rating be avoided 

For additional infomation, see GOOP/STRIP-TE.EZE Data Sheet 
in your Master Pmduci Binder. 

Liquid Leak Detectors 
detects gas ieaks in ha&-to-reach amas 

SNOOP@ 
Non-toxic - pure Non-fiammable 

in iiquid ctate Driec clean . WiiI not 
coilect duct No chlonne or haiogen 
additives Detects ieaks on vertical 
surfacec . Virtuaity odortess . 3 
bottle cizes: 2 OZ. .~  02.. and 1 gailon 

Real Cool SNOOP" 
for use in sub-zero temperatures . Temperature range of . Meets MIL-L-255670, Type 2 cpecification 

for additional infomation. see Snoop Data Sheet 
N- 192 in your Master Product Binder. 

-65°F to 200°F (-54°C to 93°C) 

d 



ndtb1IGL Y M I  GI IbI I  
for use on SWAGELOK nui lor fitting pull-up 

For Nut 
Hex Cize: 

11 sizes available - lractional and metric. 
6-point contact on hex prevents nut distonion 
111 2 turn ratchet - ideal íor close quaners 
Corrosion resistant. heavy-duty construction 
1 Heat treated, nickel plated steel handle 
c Nickel plated steel jaws 
(r, Al1 stainless steel spring and fasteners 
X Handle padded with plaslic sleeve 

For Tubing Wrench 
Cize: iengih 

Ordeflng 
Number 

7/16" 
112" 

911 6" 
518" 

11116" 
718" 

~~ 

MS-RW-200 
MS-RW-300 
MS-RW-400 
MS-RW-500 
MS-RW-600 
MS-RW-810 

MS-RW-3M0 
MS-RW-6MO 
MS-RW-8MO 
MS-RW-1OMO 
MS-RW-12MO 

MS-RWP 

118" 
311 6" 
114" 

511 6" 
318" 
112" 

12mm 
14mm 
16mm 
19mm 
22mm 

3mm 
6mm 
8mm 

1 Omm 
12mm 

5-318" 
5-318" 
7-114" 
7- 1 14' 
7-1/4" 
10-118" 

ME;-TW-4 I 114" 8 6mm X 1 X 

13.6cm 
18.4cm 
18.4cm 
18.4cm 
25.7cm 

MS-TW-6 5/16". 318" 8 8mm X 
MS-W-1 OM 1 Omm X 

MS-TW-8 112" 8 12mm X 

Raichei Wrench Pouch 
A vinyl pouch is available lor holding up to 4 
SWAGELOK Ratchet Wrenches. 

X 

X 

Deburrs stainless steel tubing írom 3/16" I D 10 1-112" 0.D 

Tool steel blades for long iife 

Ordering Number MS-TDT-24 

(4rnm to 38mm). also steel and hard alloy tubing 

Rugged. heavy-duty die-casl housing 

TEE Wrench 
provrdes positive back-up supporf when inslallrng gageable 
SWAGELOK Union Tees and Crosses. 

Allows user to hold fitting body íirrnly and precisely 
Available in a variety 01 sizes 
With its rugged, alloy steel construction. the SWAGELOK 
Tee Wrench is designed for industrial use but is up to 60% 
Iighter than cornparably sized pipe wrenches It fils and 
carries easiiy in tool box. pouch, or be11 
Handle has vinyl, no slip sleeve and generous gripping area 

Tube Sawing Guide 

- 
make-up procedures. 

I For SWAGELOK Gaseable Union Tees and Crosses 1 

Ensures fast, accurale cutting of tubing with a hacksaw. 
H Reduces time required for tubing preparation, speeding 

system assernbly and installation. 
W Cpecially designed clamp holds tubing securely without 

distorting or scralching tube surface. 
Precision guides easily position blade lor al1 cuts, encuring 
tubing is cul square. 
Recess under guide plates provides biade clearance at end 
o f s t ro ke . 
Spring loaded clamp relracls for easy insertion of tubing. 

R Accepls tubing sizes 3/16" lo 1" (4mrn to 25mm) O.D. 
Rugged conslruction lor long Me. 
Fiats permit easy rnounting in vise. Also, holes in base ailow 
secure fastening lo workbench. 

Ordering Number MS-TSG- 16 

L 
1 Use MS-W-8 on the 1Omm SWAGELOK Cross 

Tube Grimer Pad 
lets you hoid tub.in¿J with a firm. secure grip whtle usrng fhe 
Tube Cutter or Tube Deburring Tool 

-~ - 
Ordering Number MS-07-25 
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- 
Number 

MS-HSU-81 O 
MS-HSU-1 O1 O 
MS-HSU-121 O 
MS-HSU-1610 
MS-HSU-2000 
MS-HSU-2400 
MS-HSU-3200 

Tubing is placed incide fer- 
rule and nut assembly that 
has been pre-assembled releases. 
on Hydraulic Swaging Unit. 

After setting indicator a n ,  
unit is pumped until ami 

Tube Fitiingsa 

112" 
518" 
314" 
1" 

1-114" 
1-112" 

2" 

x 

The CWAGELOK Hydraulic Cwaging Unit (H.S.U.) 
should be usedfor 1" or 25mm and over 

SWAGELOK Tube Fittings. 

Poriable and easy to use by one person. 
Requires littie physical effort by the instalier, reducing 

Tubing with pre-swaged 
femiles is inserted into 
SWAGELOK body. Turning 
the nut hand-tight and 
tightening 112 turn with a 
wrench completes the 
installation. 

instaliation time. 
Assures proper and sufficient preswaging of the 
ferrules onto the tubing. 
Does not place any initial strain on the nut or 
fitting body threads, or on body sea1 surfaces. 
Available with suppori base 

Consuit your Authorized SWAGELOK Sales 
& Service Representative for a demonstration. 

How to Order 
UseOrderins 1 ForSWAGELOK 1 

SWAGELOK Hydraulic Swaging Units are also 
availaMe in 12mm lo 3ümm metnc ~ 2 0 5 .  

TOObenderM 
Electronically controiled. 
Bends Carbon Steel and Stainless Steel 
Tubing. 
Only one bend shoe for sizec 1 ", 1 -1/4", 
1-112". and 2 

Ordering Number: MS-TBE-32 

rrwawayiiiy iuui 

When installing SWAGELOK Tube Fittings in 
cramped quarters or where ladders must be 
used. it may be advantageous to use a pre- 
swaging tool. It allows the pre-swaging of fer- 
rules onto the tube in a more o n or safe 
area. After using the tool. sim ~ f o i i o w  the re- 
tightening instructions in the .& AGELOK 
Tube Fittings Catalog C-486-F. 
Oversized or very soft tubing may occasionally 
stick in the tool after pull-up. If this happens, 
remove the tube b gently rocking it back and 
forth. DO NOT TUkN the tube with pliers or 
other tools because sealing surfaces may be 
damaged. 

1. Assemble SWAGELOK nut and ferrules to 
pre-swaging tool. lnsert tubing through fer- 
rules until it bottoms in the pre-swaging tool 
and tighten nut 1-114 turne.@ 

2. Loosen nut and remove tubing with, pre- 
swaged ferrules from the pre-swaging tool. 

3. Make connection by following the Re-tighf- 
ening Instructions. 

T u k  O.D. Ske 
1116" 
1 18" 
311 6" 
114" 
511 6" 
318" 
112" 
3mm 
6mm 
8rnm 

1 Omm 
12mm 
16mm 
1 8mm 

Part N u m k r  
MS-ST-1 O0 
MS-STQOO 
MS-ST-300 
MS-ST-400 
MS-ST-500 
MS-ST-600 
MS-STdl O 
MS-ST-3MO 
MS-ST-6MO 
MS-ST-8MO 
MS-ST-1OMO 
MS-ST-12MO 
MS-ST-16MO 
MS-ST-18MO 

While the pre-swaging tools can be used 
many times, it does have a finite life. Aíter 
frequent use, ask your Authorized 
SWAGELOK Sales & Service Representative 
to have the tool checked. 

For 1/16; 118: and 3/16" size tube fittings, 
only 314 turn from finger-tight is necessary. 



VALVULAS DE BOLA 



Enero, 1991 

Válvulas de bola 

L V  I I 

I I 
2 VlAS 

Las válvulas de 
bola WHITEY se 

e@ 
-. ... 

U N A  EMPRESA SWAGELOK 

WHITEY Co. 
318 Bishop Road 
Highland Heights. OH 44143 
EE.UU. 



Mando direccionai: indica la 
posición de la válvula 

Montaje de la empaquetadura por la parte 
superior: ajuste rápido y fácil de la empa- 
quetadura del asiento con la válvula en linea 

Cuerpo de una pieza: 
caudal máximo en un diseño compacto 
elimina múltiples puntos de estanquidad fijación de actuadores neumáticos 

Conexiones finales: 
racores SWAGELOKm galgables 
roscas hembra NPT, ISO. BSP, 
DIN, JIS, y macho NPT 
accesorios CAJON" VCOO de 
sello frontal con junta tórica y 
accesorios VCR@ con sello metá- 
lico frontal 

Orificio: dimensionado 
para un caudal máximo 

Vástago y b o d e  
una sola pieza: / elimina juegos internos 

6 Manguito inferior 
7 Empaquetadura superior 
8 Vástago 

3a8 c a 3  

Acero inox 1 Latón 1 Aleacidn 400 

316 inoxlA276 1 Lat6nlB16 1 Aleaci6n 400lB164 
TFEIDi710' 

\ Anillos y discos metálicos: 
evitan que el plástico fluya de la 

empaquetadura al orificio 
Empaquetatura del asiento de TFE 
encapsulada: 

no requiere presión de proceso para 
asegurar la estanquidad 
permite el caudal en las dos direcciones 
no hay volúmenes muertos 
facilidad de limpieza y de purgado 

I Acero inox 12 Tuerca montaje en panel 
13 Cuerpo 1 316 inoxlA479 

- 4  

_ _ _  5 

Acero inox 
LatónlBl6 Aleaci6n 400lB164 

7 

S 

-0 
/ 

10 - -- - 11 

a5435 12 

13 

Prueba 
Prueba de producción normalizada: cada válvula se somete a 
ensayo al 100% con nitrógeno Q 6800 kPa (1000 PSi) en 
cuanto respecta a las fugas de los asientos y sellos de estan- 
quidad. Cada prueba se realiza con una fuga admisible má- 
xima de 0,l cm3/min. Se dispone de otros tests opcionales. 
Consulte a su representante autorizado de ventas y servicio. 

Materiales de construcción 
MATERIALES DEL CUERPO DE LA VALVULA 

CALIDAD1 ESPECIFICACION ASTM 
ACEROINOXIDABLE 1 LATON 1 ALEACION 400 

1 1 Mando I Nvlon nearo (inserto de bronce) I 
1 2 Tornillo de aiuste I 17-4PHIA564 I 
3 Perno de la 

empaquetadura (43) 

emDaauetadura 141.42.44.45) 

1 Acero 
3a Perno de la inox Latón Acero 

inox 

1 4 Manauitosumrior I Acero inox 1 Aleaci6n400 1 
1 5 Junta I TFElD1710' I 

l I 1 Latón 1 Aleaci6n400 9 Anillos laterales Acero 
10 Discos laterales inox 

I i 1 Emaaauetadura inferior I TFE /D i  71 O' I 
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Características 
El diseño Único de empaquetadura de TFE encapsulada 
montada por la parte superior permite una conmutación 
fiable en un diseño compacto al máximo 
Conmuta entrada simple a salidas múltiples o entradas múl- 
tiples a salida común 
El diseño de 3 vias tiene posición central cerrada 
Los diseños de 5 y de 7 vías tienen un enclavamiento en el 
muelle para que la válvula esté correctamente posicionada 
Taladros en la bola opcionales disponibles para aplicaciones 
especiales (Véase Boletín Técnico núm. 25) 

0.406 

Características t &micas 
Estos valores nominales son'para válvulas normalizadas con 
empaquetaduras del asiento de polietileno UHMW 6 TFE. 

3.5 48.0 130.0 240.0 11.0 25.0 35.0 
3.8 53.0 140.0 260.0 12,O 27.0 38.0 
4.6 64.0 180,O 310.0 15.0 33.0 46.0 

SERIES DE 
VALVULAS 
41X, 4 W  

43x 
44X. 

PRESION TEMPERATURA 

17.200 kPa 
2500 PSI 

DlSEfiO DE SERVICIO* DE SERVICIO 

"lAS i0.300 k R  
45x 

432 

*Las válvulas están ajustadas para servicio a 6800 kPa (1000 PSI) a 
21OC (70'F). Las válvulas "4326" están ajustadas para 3400 kPa 
(500 PSI) y funcionamiento a 21% (70'F). Para utilización en 
aplicaciones de presión más elevada, es preciso ajustar la empa- 
quetadura de la válvula. 

(i5ooPSi) iO°C a 65OC 
17.200 kPa 
(2500 PSI) 

(5OoF a 150OF) 
5 VlAS 

Datos de CAUDAL 
caudal 

SCFM de aire GPM de agua 

Diseño de 3 vias 

4326 3.400 kPa 
(500 PSI) 7 VlAS 

Para determinar la capacidad de caudal de la valvula. buscar 
el tamaño del orificio y CV de la tabla de dimensiones en la 
tabla de datos de caudal. 



- -  F - .  - 

F1-ESPESOR 
MAXIMO DE PANEL 

G TALADRO 
DE PANEL - G 

D 
G 
D 

i : A I  
t c w -  

Tabla de dimensiones o Espesor minimo de panel 3.2 mm (118") 1 REFERENCIA 
BASICA 

-41XS3MM 

4 1  XS2 

'ICIO CONEXION ITAMANO Dlh 

in. VIASLATERALES 1 VIAINFERIOR A 1 B 1 B1 1 D 
c" 

0,15 1 3mm SWAGELOK 

0.15 1 118 SWAGELOK 
0,093 

1 

42XF2 

-42XS6MM l=l -42XS4 3.2 

0.35 6mm SWAGELOK "h 
0.35 114 SWAGELOK 

0,125 2% 1% l % s  1 'h 

I -4WVCR4 I 
1 -43XF4 I 0,75 114 hembra NPT 

0.75 1 1 2 % ~  1 l'h 1 1 2  1 
114 ISO hembra cónica 

I 1 
I43XF4RT 1 
I43XS6MM 1 6mm SWAGELOK 

0,187 114 SWAGELOK 2X 1% 1 lSh 1 %S 11 0.80 114 SWAGELOK 114 macho NPT 1 'h 
1 -43xs4 l 4,8 1 "h K 8 

-43XS4-S4-M4 

-43XS8MM 

-43XVCR4 

-44XF6RT 

-44XS6 

-44XSlOMM 

- 

0,281 

- 

0.406 

0.90 114 macho VCR 2Y 1% 1% 

1.7 114 hembra NPT 

1.5 318 hembra NPT 2H 1% 1% 

1 3  318 ISO hembra cónica '/te 

2.0 

2.0 lOmm SWAGELOK 

3.5 

3,5 112 ISO hembra cónica 
4.6 12mm SWAGELOK ''116 

4,6 112 SWAGELOK 3'k 1% 1% 

3,8 314 CWAGELOK 

318 SWAGELOK 
2 1  17,. 11% 

112 hembra NPT 
3'h l % s  l%r 

=/a 2 

3 

I 

-45XS12MM 10.3 I T I  
1 -45XS12 1 

0.07 1 118 hembra NPT 1 1 % ~  1 % 1 'h 
0,062* %e 

0,07 1 118 hembra SWAGELOK 1 i*5iI6 1 J'L 1 1 "la2 

1 -43Z6FS1 1 1,3 l 4 ' ' L  I mf.. I "L. l %. 
0,052' 1 0.05 1 1116 hembra SWAGELOK 

1 "h - . .,- .I .- .I. 

0,062' 0.07 1 118 hembra SWAGELOK 
'Este orihno ha wdo diseiiado para aplicanones tipcas Al actuar la vilvula. puede hakr  mexla de uudal de una wa a ara Para a ~ i u a O m  donde esla mezcla de caudal duranle la conmutaclon sea inaceD1aMe especibcai un 

ollllclo de bola de 0.049' Eiempio SS43Zf2-O49 
Dimenwones mostradas con tuercas SWAGELOK apretadas a mano donde sea aplicable Todas las dimemiones se indican en pulpadas SINCII unlcamenle para ielerenua y estln sulelas a cambio 

Información de pedido 
Materiales: Venteo de 3 vias: Empaquetaduras del asiento: 
Añadir el prefijo SS para acero inoxidable 
316, B para latón. o M para aleación 400 
a la referencia básica. 
Ejemplo: SS-43XS4 

Permite el venteo a la atmósfera a través 
de una puerta lateral en el cuerpo de la 
válvula. Para válvulas con venteo opcio- 
nal, la presión nominal se reduce a 3400 
kPa (500 PSI). Añadir V tras la serie de la 
válvula a la referencia. 
Ejemplo: SS-44XVF6. 

Para empaquetaduras de asiento de polie- 
tileno UHMW opcionales, añadir el sufi- 
jo -P en la referencia. 
Ejemplo: SS-45XF8-P 



Características 
La empaquetadura de TFE encapsulada permite el paso de 
2 Ó de 3 fluidos en un diseño compacto 
Topes mecanizados aseguran un posicionamiento seguro y 
exacto 

Caracten'sticas técnicas 
Estos =lores nominales corresponden a vlilvulas normalizadas 
con empaquetaduras del asiento de polietileno UHMW Ó TFE 

de caudal Pérdida de carga a la atmósfera 
( A  P) PSI 

1 I I .--- - --, I 

.Las válvulas están ajustadas para servicio a 6800 kPa (1000 PSI) a 
21OC (iO°F). Las válvulas "4326" están ajustadas ara 3400 kPa 
(500 PSI) a 21.C (i0OF). Para utilización en aplicac~ones de pre- 
sión más elevada, es preciso ajustar la empaquetadura de la 
válvula. 

SERIES DE PRESION TEMPERATURA 
, VALVULAS DISEA0 DE SERVICIOo DE SERVICIO 

17.200 kPa 
(2500 PSI) 
10.300 kPa 10°C a 65% 
(1500 PSI) (50°Fa 150°F) 
3.400 kPa 
1500 PSI) 

43Y 

45Y 

43Y6 6 VIAS 

4 VIAS 

L - B I  I 

b 

-43Y6FSl 1 1.3 1 0,052 1 0.06 I 1 1 1 6 h e m b r a ~ ~ ~ ~ ~ ~ o ~  lty,r a t b  y,* y,* 1 - 2  sb asb 1*y,, 
-43Y6FS2 1 1,6 1 0.062 1 0.08 1 118 hembra SWAGELOK 

Tabla de dimensiones 

Datos CAUDAL I i 
GPM de agua SCFM de aire 1 a2loC17O0Fi 

Orificio 1 Cv 1 10 50 1 100 1 10 1 50 1100 
Diseño de 4 vias 

0.052 1 0.06 1 0.8 1 2.2 1 4.0 1 0.1 1 0.4 1 0.6 
I 1 
1 0.062 1 0.08 1 1.1 1 3.0 1 5.4 1 0.2 1 0.5 1 0.8 1 
I '  I 

0,281 1 1.6 122.0 161.0 1 110,O 1 5.0 1 11,O 1 16,O 
Diseño de 6 vias 

0,052 I0,06 1 0,8 1 2.2 1 4.0 10.1 1 0.4 1 0.6 
0.062 IO ,O8  1 1,l 3,O 1 5.4 I0,2 1 0.5 1 0,8 

Para determinar la capacidad de caudal de la Jlvula, buscar 
el tamaño del orificio y CV de la tabla de dimensiones en la 
tabla de datos de caudal. 

G 
D 

I 
7 

O Espesor minimo de panel 3.2 mm (118") 



Las valvulas de bola serie “40” WHITEY pueden montarse 
sobre actuadores neumáticos de actuación doble o de retorno 
por muelle. Se dispone de un diseno por cremallera (series 
“130” y “150”). Estos actuadores neumáticos pueden manio- 
brarse con el suministro de  aire normalizado de fabrica o con 
gas embotellado. Para informacion adicional sobre actuadores 
neumáticos, véase Boletín técnico de actuadores neumaticos 
WHITEY núm. 37. ~ 

MODELO 
SERIES DE ACTUADOR 

DE VALVULAS NEUMATICO 
41 ~ 41A. 42,42A -131 
41X 42X -151 

’% CREMALLERA 

CONJUNTO DE 
ACOPLAMIENTO 

MS-MB-41 

Presión mínima de actuadores 
Requerida a la presión nominal máxima 

MODOS DE ACTUACION 
I Retornomor 

43.43A -131 

instrucciones de pedido 

.~~ ~ 

MS-MB-44 44,44A -1 33 
44X -153 
45,45A -1 33 MS-MB-45 
45x -153 

. 
I 

43Y I -131 1 MS-MB-43Y 1 

45Y -1 33 1 MS-MB-45Y 

MODELO 
DE ACTUADOR 
NEUMATICO 

Para pedir actuadores neumdricos para montaje en campo: 
1. Seleccionar el modelo de actuador neumático de la tabla de 
acuerdo con la serie de válvulas a actuar. Ejemplo: -131 (para una 
Jlvula serie “43”). 
2. Completar la referencia del modelo de actuador neumático con: 

a. adición del prefijo MS al número de modelo. 
b. adicibn, al número de modelo, del sufijo -DA para actuación 

doble o -SR para retorno por muelle. Ejemplo: MS-131433 
(actuador neumático con retorno por muelle para la Jlvula 
serie “43”). 

3. Seleccionar el conjunto de acoplamiento de la tabla de acuerdo con 
la serie de válvula utilizada. Ejemplo: MS-MB-43 (juego de montaje 
para una Jlvula serie “43”). 
NOTA Válvulas serie “42“ con extremos VCOl o VCR‘ CAJONf pedir juego de 
montaje MS-MB43 y tuerca de montaje en panel SS-742-1. 

Para pedir válvulas con actuadores neumáticos montados en 
fábrica 
1. Determinar la referencia de la Jlvula. Ejemplo: SS-43F4 
2. Seleccionar el modelo de actuador neumático del diagrama, de 
acuerdo con la serie de Jlvula por utilizar. Añadir el designador como 
sufijo a la referencia. Ejemplo: SS-43F4-31 
3. Seleccionar uno de los modos de actuación siguientes y añadir el 
sufijo a la referencia. D Doble Actuacion. C Normalmente Cerrada, O 
Normalmente Abierta, S Retorno por Muelle 
(3 vias y 4 vias) - Ejemplo: SS-43F4-31D 
4. Para conjuntos montados dobles (dos Jlvulas montadas por aCtUa- 
dor neum8tico). añadir el sufijo DM a la referencia de la válvula. 
Ejemplo: SS-43F4-31 DDM 

Doble 8ccl6n muelle 
@) (9 DECIG SERIES DE 

NADOR VALVULAS Simple 1 Doble SImplc 1 Doble 

ORIFICIOS Oc UONTAJl P 

-F- 

4- 

O 

L 

ACTUADORES NEUMATICOS “131” 8 “151” ACTUADORES NEUMATICOS “1 33” 8 “1 53“ 

Tabla de dimensiones 

Todas bs dimemiones en pulgadas, a10 a ~itulo de referencia. sulelas a modilicmon (O) = Doble AciuacOn (S) = Relorno por Muelle 



en colores distintos del negro, añadir el código del designador 
que se encuentra en la siguiente lista a la r e f e r e n c i a  de la 
válvula. EiemDlo: SS-43S4-RD 
ROJO (-RD), k U L  (-EL), VERDE (-GR), AMARILLO (-YW), 
NARANJA (-OG) 

SERIES DE MANDO DE NlLDN NEGRO MANDO DE BARRA MANDO DE 
VALVULAS CON INSERTO DE BRONCE’ DE ACERO INOXIDABLE BARRA DE ALUMINIO 

41 42 BZ-SK-42-BK SS.SS42B A.SS-42B-BK 

Para pedir válvulas de bola serie “40” 
WHITEY con un mando de acero inoxi- 
dable, aiíadir el s u f i j o  -SH a la referencia 
de la válvula. Ejemplo: SS-43F4-SH 

43 BZ.5K-43-BK 
44 EZ-5K-44-BK 
45 BZ-SK-45-BK 

Para pedir válvulas de bola serie “40” 
WHITEY con un mando de barra de alu- 
minio, añadir el sufijo -BKB a la r e f e r e n c i a  
de la válvula. Ejemplo: SS-45XS8-BKB 

SS-5S-43B A-5S-43B-BK 
SS-SS-44B A-SS-44B-BK 

A-SS-458-BK SS-55-458 

Para pedir válvulas de bola de 2, de 3 y de 
4 vias, serie “40” W H I T E Y ,  ensambladas 
en fabrica con un volante ovalado, añadir 
el s u f i j o  -K a la r e f e r e n c i a  de la válvula. 
Ejemplo: SS45F8-K 
Los volantes ovalados no se encuentran 
disponibles como items separados. 

*Para pedir mandos d e  colores diferentes al negro. reemplazar BK e n  
la referencia por  e l  decignador d e  color apropiado: Rojo (-RD), Azul 
(-EL), Verde (-GR), Amarillo (-YW), Naranja (-OG). Ejemplo: BZ-5K-42-RD 

Ajuste de la empaquetadura 
IMPORTANTE 

LEER EN ESTA SECCION LA INFORMACION 
SOBRE EL PAR DE APRIETE DE LA EMPAQUETADURA 

Estas vdlvulas se ajustan en fábrica a 6840 kPa* 
Todas las válvulas de bola serie “40” WHITEY normalizadas se ajustan en 

fabrica a 6800 kPa (1000 PSI) y 2 1 O C  (7OOF). Para su utilizaciln en aplicaciones 
de presiln mis elevada, es preciso ajustar la empaqueladura de la vhlvula. Ello 
puede efectuarse mientras la valvula se encuentre en el proceso, retirando el 
mando y apretando la tuerca de la empaquetadura en el sentido de las agujas del 
reloj, en incrementos de 1/16 de vuelta hasta que se consiga un cierre estanco a 
las fugas tanto en el vastago como en las vias. Para una válvula montada sobre un 
actuador neumatico o electrico, retirar la contratuerca y el pasador de acopla- 

: 

Placas direccionales 
Las placas direccionales muestran la posicion de la válvula en 
todo momento. Su s u p e r f i c i e  mate acepta tinta, etiquetas o cal- 
comanías. Para pedir placas direccionales como accesorios, 
vease Boletín técnico núm. 25. 

Selección fiable de una válvula 
Al seleccionar una valvuia. habra que tener en cuenta el diseño global del sis- 
tema, para conseguir un servicio seguro y sin problemas. El diseñador de la 
instalacibn y el usuario son los responsables de la funcion de la valvula, de la 
compatibilidad de los materiales, de los rangos de operacion apropiados. as¡ 
como de la operacion y mantenimiento de las misma. 

Su Representante autorizado de Ventas y Servicio: 

__-- ,_ - - 
A -  

empresas 
s WAGELOK 

miento. Aflojar y levantar la tuerca de montaje en panel de la valvula. Separar la 
valvula del conjunto de acoplaminento y apretar la tuerca de la empaquetadura en 
el sentido de las agujas del reloj. en incrementos de 1/16 de vuelta, hasta que se 
consiga un cierre estanco a las fugas tanto en el vastago como en las vias. 
Reensamblar invirtiendo los pasos previos. Asegurarse de que esten alineados la 
superficie del vastago de la valvula y el orificio del pasador de acoplamiento. Igual- 
mente, posicionar la superficie de pasador de acoplamiento contra la superficie del 
vastago de la valvula. 

Las valvulas expuestas a condiciones de temperatura cambiantes antes de 
la instalacion pueden perder su carga de empaquetadura inicial. Verificar siempre 
el funcionamiento correcto en la instalacion, sea verificando el par de apriete o la 
valvula con respecto a fugas en el vastago y en las vias. 

1 

TABLA DE AJUSTE DE EMPAQUETADURAS SERIE “40” . 

NOTA: Los valores de par indicados se entienden para 6800 kPa (lo00 PSI) a 2 1 O C  (7OOF). 

excepto cuando la presion nominal de valvula sea inferior a 6800 kPa (lo00 PSI). Para ofns 
aplicaciones de presibn. aiuslar la empaqueladura en incrementos de 1/16 de vuelta hasta 
que se consiga una estanquidad total en el vLrlapo y en las vias. Un apnete excesivo puede 
acoRar la duracion de vida de la vilvila y aumentar el par de funcionamiento. 
*NOTA: Todas las valvulas de bola senes “43Y6.” ”4326” y “40V” se alustan en fabrica para 
funcionamiento a 3400 kPa (500 PSI). 

Las valvulas de bola serie “43” se ensamblan con una tuerca de empaquetadura 
especial. Para ello, disponemos de un util adaptador hexagonal (Referencia 

Para todas las.demas valvulas de bola serie “40” WHITEY, los ajustes de la 
-empaqüetadora pueden realizarse con llaves normales. Mas arriba. se indican los 
.tamaños de llave y los vaiqres de par de apriete. 

MS-WK-43). 

( 
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Empaquetadura Muelles del vástago 
del vástago diseño 
Chevron 2 piezas 

compensan desgaste de la 
empaquetadura y variaciones 
de presión y /o temperatura menor par de accionamiento 

mejor rendimiento Juntas del vástago de alta 
resistencia 

posibilitan una actuación suave 
resistentes al uso 

Vástago montado 
desde el interior 

evita la expulsión del vástago 
hacia el exterior 
aumenta la seguridad del sistema 

Variedad de 
conexiones finales 

el diseno modular del cuerpo de 
3 piezas permite la combinación 
de bridas diferentes, dando mayor 
versatilidad al sistema 
no se necesitan adaptadores, 
eliminando fugas 

\ Pa t e n e d o 

El diseño del asiento permite 
compensar variaciones de presión 
La interacción entre el asiento, el muelle de disco 
cónico y el anillo de soporte del asiento hace posible 
un cierre estanco 

Bola 

Asiento 

Muelle de disco cónico 
empuja el asiento contra la bola 
para compensar el desgaste del 
asiento y variaciones de presión 

reduce el desgaste del asiento 
originado por subidas bruscas 
de presión de la válvula 

Junta de la brida 

cierre estanco entre las 
bridas y el cuerpo central 

Anillo soporte 

contiene el asiento y lo 
protege de deformaciones, 
desgaste prematuro y 
expulsión por la bola 

y temperatura una junta tórica realiza un del asiento 

2 



Planos del vástago direccionales 
indican posición cerrada o abierta 

W 
/ Muelle de masa 

Toma de tierra del vástago para protección antiestática 

El diseño de asiento flexible 
asegura un cierre estanco 
tanto en sistemas de alta como 
de baja presión 

En baja presión, el muelle de disco cónico empuja el 
asiento contra la bola, creando el cierre. No se necesita 
presión del sistema para lograr un cierre estanco. 

1 / 1  I \I 

CAUDAL 

i 
Características 

Actuación rápida con un cuarto (1/4) de vuelta 
El mando indica la dirección del fluido 
Construcción mediante 4 pernos 
Tamaiíos desde 114" a 2" 

En alta presión, la bola es empujada aguas abajo, flexio- 
nando su asiento y creando así el cierre. El asiento de 
aguas arriba también se flexiona con el desplazamiento 
de la bola, manteniendo la estanquidad. 

. Disoonibles en acero inoxidable, acero al carbono, latón I 1 / 1  I \I 7 
y aleaciones especiales 
1000/0 de la producción probada en fábrica 
Empaquetadas individualmente en bolsas de polietileno. 
para limpieza 

-P 
CAU d Al 

? 
4 

I I 
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Materiales de construcción 

1 Tuerca del vastaao 

Materiales del cuerpo de la valvula 

Acero Acero al 
lnoxldable carbono iatbn 

CalidadEspecificacibn ASTM 
Acero Inoxidable 1 Acero al carbono 

L 

2 Muelle del vastapo 
3 Placa de identificackin (opcional) 
4 Placa de tope de giro' 

316SS/A167 templado 
Acero Inoxidable 
Acero Inoxidable 

5 Mando Acero Inoxidable 
6 Funda del mando Vinilo 

I 

11 Soporte de la empaquetadura 
12 Empaquetadura superior 
13 Emosouetadun inferior 

7 Muele de masa I Acero Inoxidable 
8 Tuerca del vastaoo 1 Acerolnoxidable 1 Acero al carbono 

PEEK (Polietenterketona) 
TFE reforrado 
TFE reforzado 

9 Muelles del vbtago (2) I 31 6SSiA167 templado 
10 Arandela Acero Inoxidable 1 Latbn 

15 Juntas del v&ago (2) 
16 vastsw 

17 eola 

Aleacidn Xi5o/AMs554U 
316SSiA2i6 

1018iA108 Senes 

31WA276  

Latbn C D W  
316ssIAn6 (series 62,63 y 65) 
3 1 W A 2 i 6  kl"A 816i 

.. 

Latbn COA 36W 
816 WCWA216 31WA479 6 CF3M 

6 CF8WA351 14 Cuerpo central 

18 Anillos de soporte (2) 316SSiA2i66A167 
19 Asientos (2) 

1 21 .IStbrieaSfZ\ 1 Fluamcarbona FPMNmn A I 

TFE reforzado 

WCWA216 316UA479 
b CF3WA351 

I .. - .  _. 

Acero al carbono grado ü/SA€ J429 

Acero al carbono grado (VSAE J995 

304 lnox Grüü 
CL. 2/A193 

303 lnox Gr. 8F 
Str. Hd.lA194 

23 ñmos del cuerpo (4) 

24 T u e m  del cuerpo (4) 

Latbn COA 36W 
816 

En 1.- "62". o! muidoikm iin.gndi 1.- de tope degim . Lu válvula de ieh de 1. rsns"82" immn 1. bolado acero inoxdabb 
Lubfiwlbn: Lubnunle con base de sil- y lubnunle con 
base de F E  Se dnpone de nms lubriunles para m p i t i b i l ~  
con el Huldo dd tmema 

Wndopai lbbabumnnnpeaaIn 
b.io Dedido Enlm ellas abr i6n 400, 
ci6r C-276. y Manto Consulte a SU Repm 
sontanle Auioriudo de Mnm y Swto 

QQ 20 

Partes humsdas nJ- : r d  I S  0-  5 r 
21 

19 

23 

Pruebas 
Váivuias de asiento 
plástico 
Cada válvula se prueba al 100% con 
nitrógeno a 68 Bar (lo00 PSIG) para 
fugas en el asiento a un caudal de 
fugas permitido m ~ i m o  de 0.1 sccli 
En cuanto a las empaquetaduras y 
cierres del cuerpo, se prueban para 
ausencia de fugas detectables. 
Wvuias de asiento 
metálico 
Cada válvula se prueba a 3,4 Bar 
(50 PSIG) con nitrógeno puro para u 
estanquidad a prueba de fugas de I( 
asientos de la bola, de acuerdo a la 
especificacidn ANSllFCl70-2 Clase 
VI. ia empaquetadura del b t a g o  y 
los cierres del cuerpo son tambibn 
probados para ausencia de fugas ' 
detectables. 

16 IR 
24 

4 
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Materlal 
del aslento 

Valores de presión y temperatura de las válvulas 

Preslónt 
Serles @ -2Q'Cto36.C Presiónt @ 

de vllvula ( -  20.F to 1Oü.F) Temperatura mlxlma 

?. 
r 

PEEKOA 

Válvulas de acero inoxidable 

62 3OOO PSlG 11 00 PSIG @ 232% (450'0 
63,65 2500 PSIG 800 PSlG @ 232% (450'F) 

67.68 1500 PSIG 500 PSIG @ 232% (45OOF) 

con asientos normalizados de TFE reforzado 
2500 

2000 - 
E 
v) 0 1500 

z 
O 

1000 
a 
n 

ion 200 300 400 500 
03 500!i , I \ 5,  / 'r 1 - 20 , 

con materiales de asien to opcionales 

_ _  - - _  ~ . .  

TEMPERATURA ("F) Aleaci6n. 63.65 1 lo00 PSIG 1 800 PSIG @ 232% (450'6 
500 PSIG 1 500 PSIG @ 232OC (450'F) X750 

67.68 1 

I 
~~~ 

Polietileno luHMw*' A 1-1 25OPSlG@ 12íoC(25O0F) 

Material 
del asiento 

I 1 67.68 1 1500 PSlG 1 I 

Pmslónt 
serks @ - 29.C to 36% hsh in t  @ 

de válvula ( - 20.F to 1 ü0.F) Temperatura m6xlma 

Polietileno 62 3OOO PSIG 
2500 PSIG UHMW.' A 63.65 I 250 PSIG @ 121 OC 1250W 

Valvulas de acero al carbono 
con asientos normalizados de TFE reforzado 

~ 

PEEK' A 62.63.65 1 2500PSlG 
67,68 1 2200 PSIG 

800 PSIG @ 232% (450'F) 
l 

2500 

2000 

1500 

1000 

500 

- 20 100 200 300 400 500 
TEMPERATURA ("F) 

AASe recomienda bola de acero inoxidable. 

Válvulas de latón 

con materiales de asiento opcionales 

TFE Wr9en' 1 62* 63* 65 1 1500 PSIG 1 100 PSIG @ 232OC (45OOF) 67,68 

I I I - I 

1 1 67.68 1 2200PSIG 1 I 

Aleacibn. 63.65 lo00 PSIG 1 800 PSIG @ 232W (450°F) 
x750 67.68 500 PSIG 500 PSIG @ 232% (450'F) 

EsUn dlsponibioi v&lvuiat con m p n s  n i o n s  da 1emp.niun. 
contuna a SU ii.pnsonunto ~ u t o r l ~ d o  da hnus y k ~ f c i o .  

con asientos normalizados de TFE reforzado con materiales de asiento opcionales 
2500 

2000 
h 

52 
1500 

z 
O 

a 
n 

1000 

500 

63, 65 lo00 PSIG 100 PSlG @ 204% (400OF) AIeac16n. 
X750 

'Con empaquetaduras de TFE virgen 
**Con tunlas del vástago de PEEK. empaqueladuru de poiieliieno y juntas l b r i u ~  M, 

I ' 
500 - 20 1 O0 200 300 400 

TEMPERATURA ("F) etilempropiieno - 
*Con pntas del v&lago y empaquetaduras de PEEK 
?Para hallar kPa. multiplicar PSlG por 6.89 Para hallar Bar. multiplicar PSlG por 0.0689 

.Con bola de acero inordable 1 7 4  PH 

G 
c 



Información de pedido 

fietem-a Tamaño SWAGELOK 
Msica mm 1 Pulg. CV (EntradaySalida) 

Materiales Asientos opcionales 

E ( F I G l H l J  

Atiada SS para acero inoxidable, S para acero al carbono, 
o B para latón, como prefijo a la referencia básica. 
Ejemplo: SS-62TF2 
Nota: Las válvulas de latón están disponibles sólo hasta 
una pulgada 

Las referencias que aparecen en las tablas de dimensiones, 
se refieren a válvulas con asientos normalizados de TFE 
reforzado. Para pedir una válvula con un material de asiento 
opcional, reemplace la T en la referencia por el designador 
deseado, de entre los siguientes. 
Ejemplo: SS-63TF8 se convierte en SS-63VF8 

V (TFE virgen) 
C (TFE carbonolcristal) P (PEEK) M (aleación X750) 

E (polietileno UHMW) 

Nota: Las dlvulas montadas con asientos de materiales opcionales 
pueden tener componentes internos de otros materiales. Consulte las 
listas de la pagina 5. en la sección Valores de presión y temperatura de 
las vdlvulas 

1.59 

2.25 

2.80 

3.94 

4.16 

Tablas de dimensiones 

1.25 0.66 2.25 1.31 

----- 
1.70 0,88 4.30 1.75 

2.53 1.22 5.80 2.44 

3.16 1.50 3.00 

3.30 1.72 
9-00 -z- 

-1 w-7 

*DimeMiwwn de Irr rosas NPT de .cuerdo 8 ANSI Bl.X).t 
D i m d e  b mscu ISO c6nicasde .cuerdo a DIN 2899. BSP TR. y JIS 80203 

*LBS bridas de las ser= "83" ha98 "68" tienen 18 misma 8Hura y anchura 
L. aiíur8 ldal de l8s bridas de )a aorm " 6 2  es 1-19/32, la anchura se indica en la t8bla 

-62TC4 

ümm 3.18 

-62TS6 0.281 

Dimensiones mostradas con tuercas SWAGELOK apretadas a mano 

*Las bridas de las wrms "63" hasta "68" tmnen la misma a b r a  y anchura 
La altura iotal de las bridas de la ser4 "62" es 1.19/32 la ancnura se indica en la tabla 

- 
D - 

1.59 

- 
2.03 

2.69 

3.78 

4.97 

- - 
- 

6 
Todas las dimensiones estan en pulgadas S6to son dimensiones de referencia. SusCepIIbles de cambio 



Soldadura 
Dor encastre 
k tubo y 

Dimensiones Orificio Tarnariol 
Conexidn 

Reíerencia (Entrada 
bds!ca mm Puly. Cv y Salida) A B C D E F G H J K 

Soldadura a tubería por encastre 

-63TSW8P 113.1 1 0.516 1 15 1 112 IO.660 1 1.187 12.68 1 1.34 I2.25 1 1,78 10.88 14-38 1 1,75 1 .38 
I 

-65TSW12P 22.2 0.875 36 3/4 1,070 1,660 3,62 1.81 2.88 

-65TSW16P 22.2 0,875 42 1 1.335 1,750 

-6TTSW2OP 31.8 1,250 90 1-114 1,680 2.000 4.50 2.25 

-6TTSW24P 31.8 1,250 100 1-112 1,920 2,250 4.56 2.28 
3.94 

-68TSW32P 38.1 1.500 130 2 2,411 2,875 4.94 2,47 4.16 

*Conexiones mn soldadura por encastre a tuberia de acuerdo a ANSI 816 11 

*m bridas de las a m e s  "63" hasta "MI" tienen la misma altura y anchura 
altura total de las bridas de la serie "62" es 1-19/32; la anchura se ind i  en la labia 

TUBO POR ENUSTRE TUBERIA WR ENUSTRE 

Soldadura a tope 1 atubería 

SCHS. 106 u) SCH m 

ollticio Tamñol Dimcnsi 
ConexUn 

Rcierencla (Entrad. 
bhslca mm Pulg. CV y Salida) A B C D E  

-62TW4PlO 4.8 0.187 1.2 1/4(SCH10) 0.410 

4.8 0.187 1.2 1/4(SCH40) 0,364 
0,540 2.06 1.03 

-62TSW6T 7.1 0,281 3.8 3/8(SCH80) 0.380 0,675 2.18 1,09 

-62TW4P40 1.59 

3TW8P10 113.1 1 0,516 1 15 1 112(SCH10) 10,674 0.840 

3TWBP40 113.1 1 0.516 1 15 1 1/2(SCH40) 10,622 

-63TSW12T 13.1 0,516 13,6 3/4(SCH80) 0.755 

-65TW12PlO 22.2 0.875 36 3/4(SCH10) 0,884 1.050 

-65TW12P40 22.2 0.875 36 3/4(SCH40) 0.824 3.62 1.81 

-65TSWl6T 22.2 0,875 40 1 (SCH80) 1,010 
---- 

2.88 
-65TW16PlO 122.2 1 0.875 1 40 1 1 (SCH 10) 11,097 1,315 

-65TW16P40 1 22.2 1 0.875 1 40 1 3.50 1.75 
1 (SCH 40) 1 1,049 

-65TSWi2P 22.2 0,875 36 1-1/4(SCH80) 1,070 3.62 1.81 
~ 1,660 

-67TW2OP 31.8 1.250 90 1-1/4(SCH80) 1.281 1.687 

31.8 1,250 100 1-1/2(SCH80) 1.515 1.900 

-67TSW20T 28.6 1.125 80 1-1/4(SCH 80) 1,260 4.38 2.19 

-67TW24P 3.94 
4.56 2.28 

2.53 1.22 5.88 2.44 3 0  

3.16 1.50 3.00 ,so 

3,30 1.72 3.41 .62 

-67TW24P10131.81 1,250 1100 1 1-112(SCHlO) 11.682 

-67TW24P401 31.81 1,250 1100 1 1-112(SCH40) 11,610 
1,875 4.44 2.22 

-68TW32P 38.1 1.500 130 Z(SCH8O) 1,920 4.94 2.47 

-68TW32P10 38.1 1.500 130 Z(SCH10)" 2.157 2.375 4.16 
4.76 2.38 

-68TW32P40 38.1 1.500 130 Z(SCH40) 2.067 
'Conexiones con soldadura a tope a tuberia de acuerdo a ANSlB16.25 El valor de presibn de la vdlvula es 89 Bar l 

F - 
1.25 

- 
I .78 

2.53 

- 

3.16 

- 
3.38 

- 

1.31 - 

.38 

3.00 [ 
H 

3.41 w - 

Nota: Estdn dis nibles conexiones para soldadura a tope para tubo adecuadas para soldadura orbital Consulie a su Representante 
Autorizado de G a s  y Servicio 

'Las bridas de las series "63" hasta "MI" tienen la misma altura y anchura 
La altura total de las bridas de la serm "62" es 1-19/32: la anchura se indica en la tabla 

Todas las dimensiones estdn en pulgadas 9 1 0  son dimensiones de retefencia. Susceptibles de cambio 

7 



4ccesorios CAJON 
VCO@ de sello frontal 
2on junta tórica y 
accesorios CAJON 
VCR@ con sello 

r 

*Las bridas de las serles "63" hasta "68" tienen la msma altura y anchura 
La altura lmal de las bridas de la ser i e  " 6 2  es 1-1902. la anchura se ind~ca en la tela 

Bridas sanitarias 

'c610 disponibles en ILoom inoxieabte 
LI pissan y temperatura de servicio de las Valvulas dependen all material ds la junta y abrazadera utilizadas. 

*Lis bridas de las series "63" hasta "68" lmnen la misma altura y anchura 
La altura laal de las bndas de la serte "62" as 1-19/32; la anchura se indicp en la tabla 

Sólo son dimensiones de mlerencia. wsceptibbs de cambio. 

Las válvulas de bola Whitey de la serie "60" están disponibles en una amplia variedad de combinaciones de conexiones finales. Para una informaci6n 
más completa, consulte a su Representante Autorizado de Ventas y Servicio. 

8 



Válvulas de bola especiales 

Preai6n de aorviclo serle de 
vllvula Acero Inoxkhbk bt6n 

117 Bar @ 38% 

L63T (2200 PsIG @ l@J°F) 82 Bar 38oC 

L6Tf 103 Bar @ 38% 
L68T (1500 PSIG @ 100’F) 

151 ~ a r @ 3 8 0 ~  (1700PSIG@ 1 0 0 O F )  

L65T (1200PSIG@ 100OF) 

NIA 

Válvulas de bola de 3 vías serie “60X” 
Disponibles desde la serie “62X” hasta la “68X”, en tamaños 
desde 114“ hasta 21‘ La caracteristica principal de estas vál- 
vulas de acero inoxidable es su alta capacidad de caudal, y 
están diseñadas para aplicaciones de conmutación, bloqueo y 
purga o mezcla. La serie “60X” puede ser actuada 180° para 
conmutación, o 90° para obtener una posición central cerrada. 
Para una mayor información sobre estas válvulas, consulte el 
folleto Válvulas de bola Whitey de 3 vías Serie “60X” W-789. 

ñango de 
tempenturu 

- 54% lo 121% 
(-65°Fto2500F) 

Vállvulas de bola serie “60” con opción Manómetro/Raíz 
La brida para manómetro está normalizada con tres salidas de 112” NPT hembra para permitir 
diferentes posiciones del manómetro y orientaciones del mando. Se pueden instalar presostatos, 
manómetros v transmisores de Dresión diferencial, de una manera seQura v económica. con 
estas válvulas de bola de 114 de’vuelta. Se pueden usar en montajes de blóqueo y purga, donde 
se requiera una válvula de purga, línea de toma de muestras o prueba de fuente de presión. 

Características 
Acero inoxidable 316 
Racores SWAGELOKm. extensión de revestimiento NPT macho. 
hembra NPT, y conexiónes finales soldadas (ver páginas 6,7 y 8). 
100% de la producción probadas en fábrica. 

Información de pedido d 
ConoxUn flnal 

Refemncla Entrada 1 Salida 

I 1 SC-63TM8LGF8 Extensibn de recubrimiento 
112 NPT macho 

Nau:  La brida para man6metm car puerta 112” NFT hembra puede ser montada tanto en ia 
entrada comoen iasalida. 

Válvulas de bola serie “L60T” para servicio de Baja Temperatura 

Disponibles las series “L62T” hasta “L68T” en tamaños 
desde 114“ hasta 2”. Las válvulas de bola serie “L60T” se 
usan en instalaciones con temperaturas hasta - 54OC 
( -  65’0. 



Actuadores Neumáticos 

Modelo 
de amador 
neum6tlta 

-131 (90') 

-133 (900) 

-135 (900) 

Modos de actuaci6n 

Retorno rmuelle 

Ddgnador de v61vulao Simple Doble Slmple Doble 
(s; 

Doble accl6n 
(DI Series 

62' 25 50 70 80 
62P' 60 NR NR NR 
63' 85 NR NR NR 

62' 15 20 70 75 
62P' 25 45 80 85 
63' 40 70 80 90 

-33 63P'* 80 NR 90 NR 
63M 90 NR NR NR 
65' 70 NR 100 NR 
65P' NR NR NR NR 
65' 30 45 65 80 
65P' 60 lo0 80 NR 
65M 60 100 NR NR 
67. 35 55 70 90 

-35 67P' 85 NR NR NR 
67M 80 NR NR NR 
68' 55 90 80 NR 
68P' ' 100 NR NR NR 
68M 100 NR NR NR 

-31 

ira pedir actuadores neumáticos para montaje 
b campo 
Seleccione el modelo de actuador neumático de la tabla 
anterior de Presión Mínima del Actuador, de acuerdo con la 
serie de válvula y presión mínima del actuador a usar. 
Ejemplo: -133 (para una válvula de la serie "63" a 40 PSIG) 
Complete la referencia del modelo de actuador neumático 
con: 
a. Añada MS como un prefijo al número de modelo 
b. Añada como sufijo al número de modelo -DA para doble 

Ejemplo: MS-133-DA (actuador neumático de doble acción 
para una válvula de la serie "63") 
Seleccione la referencia del Conjunto de Acoplamiento de 
la tabla siguiente, de acuerdo a la serie de la válvula y el 

acción o S R  para retorno por muelle 

67 -135 MS-MB-67 
68 MSM8-68 

modelo de actuador usados: Ejemplo: MS-MB-63 (conjunto 
de acoplamiento para una válvula de la serie " 6 3  usando 
un actuador neumático -133) 

4. Para montaje doble con dos válvulas sobre un actuador 
neumático. pida dos conjuntos de acoplamiento. 

Para pedir válvulas con actuadores neumáticos 
montados en fábrica 
1. Elija la válvula deseada 

Ejemplo: SS-65TF16 
2. Seleccione el designador del modelo de actuador neumá- 

tico de la tabla anterior de Presión Mínima del Actuador, 
de acuerdo con la serie de válvula y presión mínima del 
actuador a usar. Aiiada este designador como un sufijo 
a la referencia. Ejemplo: SS65TFl6-35 

3. Seleccione uno de los siguientes modos de actuación y añá- 
dalo como un sufijo a la referencia. Ejemplo: SS-65TF16-35D 

D (Doble Acción) 
C (Retorno por muelle, normalmente cerrado) 
O (Retorno por muelle, normalmente abierto) 

4. Para montajes dobles (dos válvulas montadas sobre un 
actuador neumático), añada DM como sufijo a la referencia. 
Ejemplo: SS-65TF16-35DDM 

Nota: las válvulas de la serie "60E" están normalizadas con 
Actuadores Neumáticos exentos de Fluorocarbonos (-NF) 

e 
Q 

O 



T P 
' C  

t c G +  
ACTUADORES NEUMATICOS "131" Y "151" 

i 
C 

t=--G-I 

ACTUADORES NEUMATICOS "133", "153", "135" Y "155" 

Tabla de dimensiones 

Todas las dimensims MPn en pulgadas. sdlo  MI dime- de relerema. MQpIiMcs de canino. 
(O) = Doble Ambn (S) = &tomo por mwlk 

Opciones del actuador 
- - .. __.. 

Las válvulas actuadas neumáticamente pueden solicitarse con elementos opcionales para mayor versatilidad del sistema. 

Con/unto de válvula de bola actuada elect~o-neumáticamente, que 
consiste de una vilvula solenoide, actuador neumhtico y vhlvula de bola. 
Para pedirlo, consulte el folleto W-589 de ialvulas de bola WHITH 
actuadas electro-neumáticamente. 

11 
Palentado 



Mandos opcionales 
Mandos ovales de seguridad, ovales con extensión, y 
mandos con bloqueo. Consulte el follero W-689-7 de 
Accesorios de Válvulas de Bola WHlTE Y serie "60 ". 

~ 

Referenclr 

Conjuntos de empaquetadura 
El diseño de desmontaje axial permite un rápido y fácil mante- 
nimiento con la dlvula en linea. 

Serie. üerlgnador del materlal 

T TFE reforzado 

de vblvular del ulento 

Incluye: 
Muelles del vástago (2 y 9) 
Arandela (10) 
Soporte de la empaquetadura (11) 
Empaquetadura superior (12) 
Empaquetadura inferior (13) 
Juntas del vástago (15) 
Bola (17'). 
Asientos (19) 
Muelles del asiento (20). 
Juntas t6ricas (21)t 

inciulda soiamente en 01 conjunto de .lad 
Suministra& como subconjunto de 8aionto 

1 De elildno pmpileno en 01 conjunto 
de empaqwudura de Wit i leno  

SS9lK- 

Los numeros conwponden im pwas 
mmtndsr en la página 4 

Conjuntos de sujeción 
Cada conjunto contiene tuercas del vástago, pernos y 
tuercas del cuerpo. Para pedirlos, use las referencias 
siguientes. 

E Polietileno UHMW 
V TFEvirgen 
C TFE reforzado carbonolcristal 
P Peek 

62.63, 
65,67. 

68 

Conjuntos de cierre 
de las bridas 
Cada conjunto contiene 2 juntas de 
brida, lubricante e instrucciones. 
Para pedirlos, combine el designa- 
dor del material deseado, la referen- 
cia y el número de dimensión 
uniforme. Ejemplo: VA70-91 K-121 

sede 
devhilnib 

62 

63 

65 

67 

68 

Con/unto 
Ac.lnox. Conjunto Acero 

303/Ac.lnox.304 al C.rbon0 
3 0 4 0 1 K - 6 2  Sol K-62 
30401 K63 S-61 K-63 

30401 K-65 S-61 K-65 
30401K-67 S61K-67 
304-611668 S61KOB 

W g M d o r  dd 
Mteilll 
VA70 
(Vi6n A) 
BN70 
(Buna N) 

I I 1 M Aleaci6n X750 

Para pedirlos, combine la referencia con la serie de válvula 
deseada y el designador del material del asiento: 
Ejemplo: SS-91K-63V 

Numero de dlmendón 
un i fom de b junta 
de klda normalbda 

Rsfemncla (wrle de v~lvula) 
b n g o d  

tempentun 
- 29oc B 13Pc 

( - 20°F B 4 5 O O F )  

017(62) 
EP70 
(Etileno Propileno) 1 NE70 

- 2 9 ~ C B 1 2 1 ~ C  
( - 20.F B 25O'F) 

-91 K- 
121 (63) 
129(65) 

(Neopreno) 
BC70 -54~CB1210C 
(üuna MS 28775) ( -65OFB25O'F) 
T 

141 (67) 
147 (68) 

Consulte estos otros folletos de válvulas de bola WHITEY serie "60" 
Servicio Vapor "S60P". W-689-2 Accesorios, W-689-7 
Alta temperatura "T60M". W-689-3 Serie "60X". W-789 
Servicio a prueba de Fuego, Válvulas de bola actuadas 

Gases corrosivos "NWT". W-689-5 
Servicio Cloro "C60V". W-689-6 

W-689-4 electro-neumáticamente, 
W-589 
Actuadores el6ctricos Series 
"141" y "142", W-997 

Gild - u0 Umn QiI** 
ViIDO - u0 RpDnl 

Selección fiable de una válvula 
Al seleccionar una dlvula. habrá que tener en cuenta el diseno glo- 
bal del sistema, para conseguir un servicio seguro y sin problemas. 
El diseñador de la instalación y el usuario son los responsables de 
la funci6n de la vlllvula. de la compatibilidad de los materiales. de 
tos rangos de operaci6n apropiados. su correcta instalacibn, as¡ 
como de la operaci6n y mantenimiento de la misma. 

Su Representante Autorizado de Ventas y Servicio -_ -~ .. - -- -- - 

1 

empresas 
SwAGEmK 

SWAGELOK. NUPRO. WHITEY. CCJON y SNQTRIK son marcas regisirades de Swagalow Co 



cc60X” Series 
3-Way Ball Valves 

Divert flow from a common inlet to one 
of two outlets. 
Switch flow from one of two inlets to 
a common outlet. 
Block flow from one inlet port and 
bleed out the opposite port. 
Shut-off flow in the center-off position. 

A SWAGELOKa COMPANY 
WHITEY Co. 
318 Bichop Road 
Highland Heights, Ohio 44143 



WHITEY “60X” Series 3-way Ball Valves are available with eifher 
oub:? acting or spring return air actuators These rack and pinion air 
ztuators can be actuated with standard shop air or boftled gas 
ornperature rating is - 2OoF to 2OOOF ( - 29°C lo 93OC) 
For more detailed inforrnation on air actuators, refer 10 WHlTEY A s  

ctuafors fechnrcal bullefin no. 32 

Iinimum Actuator Pressure (PSI) 
?qurred ar maxrrnum rafed valve pressure 

- 53 - 153 
(180’) 

ACTUATOR 

- 51 
(180’) 63XT 85 NR NR NR 

62xT 15 20 75 80 
63XT 40 70 80 NR 
65XT 70 NR NR NR 

-55 - 155 
( 1800) 

65XT 30 45 80 90 
67XT 35 55 85 NR 
68XT 55 90 90 NR 

:onsult Your Auihorized Sales and Service Representative. 
4R = Not Recommended 

To order Air Actuators for field assembly 
l .  Select the air actuator model from the chart below according to the 

valve series 10 be actuated. Example: -151 (for a “62X” series valve). 
?. Complete the air actuator Ordering Number by: 

a. Usincl MS as a Drefix to the model number. 

AIR ACTUATOR 
MODEL 

-151 

-153 

-155 

b. Using -DA for double acting or-SR for spring return as a suffix 10 
the model number. 

~ ~~ ~~~ 

VALVE MOUNTING KIT 
SERIES ORDERING NUMBER 

62X MS-MB-62 
63X MS-ME61131 
6 W  MSMB-62-133 
63X MS-ME63 
65X MSMB-65 
65X MSMB-65-135 . 
67X MS-MB-67 
68X MS-MB-68 

Exarnple: MS-151-DA (double acting air actuator for a “62X” Series 
valve) 

3. Seiect the mounting kit from the chart below according 10 the valve 
series and air actuator being used. Example: MS-MB-62 (mounting 
kit for a “62X” series valve usino a 151 Series air actuatorl 

.- 
Your Local Authorized Sales 8 Service Representative: 

; W A C W  

Sour Gas Service (“NGOXT” Series 

rnaterials rneet the Nafional Association of Corrosion Engineers 
(N.A.C.E.) Specification MR-01-75. To order, insert N into the valve 
Orderinj Nurnber. Example: SS-N65XTF16 

For a ditional inforrnation on valves for sour gas service. refer 10 
WHITEY “N60T” Ea// Valves Dara Sheer W-689-5. 

Lov. Tem erature Service (“LGOXT” Series) 
Ths “60& Series valves are available for use in s sterns where the 

temperature range is -65OF to 25OoF ( -  54OC 10 181OC). Valves con- 
tain a PEEK stem bearing, Buna MS 28775 O-Rints. a?d low tempera- 
ture silicone lube. To order. insert L into the valve rdering Number. 
Exarnple: SS-L65XTF16 

SEAL KlTS 
Contain al1 the necessary cornponents lo maintain the valve. To 

order, combine the Ordering Number with the valve series designator 
and desired seat material designator. Example: SS-91 K-63T 

The “60X” Series valves are available I or sour gas service. Valve 

SS-91 K 

OPTIONAL HANDLES 

Valves Accessories Data Sheef W-689-i! 
For inforrnation on these handles. refer to WHlTEY “60” Series Ball 

WAL LOCKING HANDLES 

FASTENER KlTS 

chart below. 
Contain Stem nuts, body studs. and body nuts. To order, refer 10 the 

, 

1 I VALVE ORDERING 
SERIES NUMBER 

t 62X I 304-61 K-62 
63X 30401 K-63 

l 65X I 304-61 K-65 
67X 304-61 K-67 l 

I 68X I 30401 K-68 I 
FLANGE O-RINGS 

O-Ring materials are available in Viton A. Buna N, ethylene pro- 
pylene. neoprene. Buna MS 28775, and TFE. For more information. 
refer 10 the Flan e O-Ring Kits section in WHITEY “60” !Series Ball 
valves Cataiog 8-689-7. 

SAFE VALVE SELECTION 
#m - TM himi 

When selecting a valve. the total system desi n must be considered to 
ensure safe, troublefree performance. Valve function. materials com- 
patibility, adequate ratings. proper installation, operation. and mainte 
nance are the responsibility of the systern designer and user. 

i 
. .  1 



HlGH STRENGTH 
STEM BEARINGS 

1 

provide smoofh acfuafion. 
resisf wear. 

SEAT 
MATERIAL 

CF3Mi316L stainless steel construction. 
Center body is a one-piece unit - no 
welding uced. 
180' switching actuation and 90' 
actuation for center off position. 
Female NPT, SWAGELOKO Tube Fitting, 
cocket and butt weld connections. 
Handle indicates port direction. 
1000/0 faclory lested. 

VALVE -2OOF t0 100°T @ MAXIMUM 
SERIES (- 29OC to 38OC) TEMPERATURE 

Compensating seat design achieves leak-tight shut-off 
in a 3-way design. This is accomplished by the 
interaction of the seats, ball, coned disc springs, 
and suppori rings. 

' SGrn Nuts. Stop Plate. Gland. 
Handle. Grounding Spring 
Stern Springs. Stem: Ball: 
Support Rings: Seat Springs' 
Body Studs 
Body Nuts 
Handle Sieeve Vinyl 
Packing Supporl ' PEEK (Polyelheretherketone) 
Packingc: Seats' Reinforced TFE 
Center Body' 
Stern Eearings' Alloy X750 

Stainiess Steei 

316 Stainless Steel 

304SS Grade 68 Class 2 
303SS Grade 8F Strain Hardenec 

CF3M Stainless Steel 

2-PIECE CHEVRON 
STEM PACKJNG 

reduces operafrng forque 
rmproves performance 

~~ 

Virgin TFE 

UHMW 
Polyethylene' 

BOTTOM LOADED 
prevenfs sfem biowi> 
enhances sysfem sal 

62,63,65 1000 PSI 100 PSI 
@ 45OOF (232%) 

. 67, 68 500 PSI Q 25OaF(12l0C) 

67,68 500 PSI 
62,63,65 1000 PSI 250 PSI 

io 

W a a 

STEM SPRINGS 
compensafe lor wear 
and pressure/temperatuE changes 

I 
67X & 68X 

1 .  - .  . . .  1 
-20 o 100 200 YM 400 500 

TEMPERATURE ('F) 

Note: Al1 ports are momentarily connected during switching. Cross 
por1 mixing of lluids may occur during ball rotation. To minimite cross 
por1 mixing. a full spherical ball is available. Refer to Ordering 
Iniormation. 

with optional seat materials 
1 I 1 PRESSURE. @ 1 PRESSUREo 1 

Wilh virgin TFE packings 
' Wtlh PEEK slern bearing, polyethylene slern packings. and ethylene 

t Valves rneel ANSI Class VI seai raiing 
o To delermine k h .  mulliply PSI by 6 89 To deiermine Bar. mulliply 

, . 
propylene O-Rings 

PSlby O689 

CONED DISC SPRlNG 
b 
t LOADED SEATS 

achieve a seal regardless of direcfion of fl, 
compensafe for wear and 
pressure/temperafure changes. i 

TESTING 
Each valve is 100% tested with nitrogen for leakage at the 

seats to a rnaximum allowable leak rate of 0.1 ccclmin., and at - . - - - - - 
the packings and body seals for no detectable leakage. 

lo00 PSI (6800 kPa) 
VALVE SERIES I TEST PRESSURE 

67X. 68X 1 500 PSI (3400 kPa) 
62X. 63X. 65X 

Valves with PEEK seats are tested Q 50 PSlG with pure 
nitrogen for leak-tight integrity of the ball seatc as specified by 
ANSI Class VI specification. Stem packings and body seals arc 
tested for no detectable leakage. 

MATERIAS OF CONSTRUCTION 

I I COMPONENT MATERIAL 

O-Rings' 'Viton A 
Flanges' [ 316L or CF3M Stainless Steel 

I 

'Weiied par1 
Lubrication: Silicone base lube and TFE base lube 



*Equals height and width of "63X" through ':68X' 
Series flanges. Overall height of "62X" Series 
flange is 1-19/32"; width is shown in table. l-c= 

~~ 

'Side ports also available with ISO. BSP, DIN. and JIS mnnections 

ORDERING INFORMATION 
Connections 

Port connections in each Ordering Number are in sequence accord- 
ing lo port position. 

See Example 1. 
If ports 1.2. and 3 are the same, list the port connection oniy once. 

Exarnple 1: SS-62XTF4 PORT 1 
(F4) 

PORT 3 
(F4) 

PORT 2 
(F4) 

Dimensions shown with SWAGELOK nuts linger-tighi. where applicable. 
Al1 dimensions are in inches - for reference only. sublect to change 

To order valve with three diffefent port connections. designate them 
in the sequence as shown in Example 111. 
Example 111: SS-63XTSWBT-Sü-FB 

PORT 
(W 

.< 

Y 

If ports 1 and 2 are the same, list the port connection only once and Seats 

Ordering Number with one of the loilowing designators: V Virgin TFE). i< then list the 3rd port connection. See Example II. 
Exarnple II: SC-63XTSB-FB POR1 1 POR12 E (UHMW Poiyethylene), C (CarbonlGlass Reinforced TFkh or P 

To order valve with an optionai seat material. repiace the T in thé 

(SE) (se) (PEEK). Example: SS-62XTF4 becomes SS-62XVF4. 

PORT 3 
(FE) 

Spherical Ball 

UHMW Polyethyiene or PEEK seats only. insert O after X in the 
Ordering Number. Exampies: SS-63XOEF8 SS-63XOPF8 

To order valve with an optionai spherical ball. for use with either 




