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INTRODUCCION 

Acaba Vd. de recibir una máquina perforadora ISSA-GM. 

El presente manual tiene por finalidad permitirle obtener la completa satisfaccidn de esta máquina. 

Encontrara en él indicaciones sobre la puesta en marcha y mantenimiento de su máquina. 

La duracidn y correcto funcionamiento de la máquina depende, en gran parte, de la atención que 
se le dispense en todo momento. 

En este manual le damos numerosos datos sobre la constnicci6n de la máquina que le permitirán 
conocerla bien y utiii7iirla adecuadamente. 

Por otra parte damos algunos consejos prácticos para la buena marcha de su máquina. 

Ponemos a su entera disposicidn nuestros servicios comerciales y técnicos. 

Le damos las gracias por la confianza que ha depositado en nuestra marca y estamos siempre a su 
disposición. 



MAOUINA 

Tipo: Perforadora. 

Modelo: Canarias. 

Serie: 240. 

# - V HICUJ.0 

Vehfculo: Camión URO F - 18 - 16 - 10 G. 

No Bastidor: VS9J60NGZS1009014. 

No de asientos: 2. 

Motor: FIAT - IVECO 8060.25. 

Caja de cambios: FIAT 2846 - 5 velocidades y M.A. 

FECHA DE A DOUIS ICION; 

QBSERVACION IMPORTANTE; 

Les recordamos que la máquina que les ha sido entregada, cumple las normas y especificaciones 
legales actuales, establecidas por las autoridades competentes. Por tanto, cualquier modificación 
introducida en la máquina es desaconsejable, exponiéndose el usuario a las consecuencias que del 
hecho se deriven, quedando a salvo la responsabilidad del fabricante. 



DATOS TÉCNICOS 

ROT ACIÓN 

Velocidad máxima 10 r.p.m. 

Par de enrosque 40 Nm 

Par de desenrosque 100 Nm 

EMPUJE Y EXTRACCION 

Capacidad de empuje 50 KN 

Capacidad de extracción 70 KN 

Velocidad de empuje 22,7 cm/sg 

Velocidad de extracción máxima 12,6 c d s g  

3165 m/m Recorrido Útil del carro 

MORDAZA H I D ~ U L I C A  

Par de apriete 4KNm 

47 KN 

52 m/m 

Capacidad de agarre axial 

Diámetro de agarre máximo 

FRENO HIDRÁULICO 

Diámetro de agarre máximo 

Diámetro de agarre mínimo 

Capacidad de agarre axial 

55 mím 

49 m/m 

56 KN 

CABRESTANTE PARA CABLE Y MANGUERA 

Capacidad máxima de tiro 

Velocidad en 1" capa 

800 kg 

12,6 cm/sg 

CABRESTANTE DE MANIOBRA 

Capacidad máxima de tiro 

Velocidad en 1" capa 

500 kg 

39,2 cdsg 
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MANkJW U U A U K U  ilk MANUUY 

1.- Distribuidor de Empuje: A= Extrae; B= Paro; C= Empuja. 

2.- Distribuidor de Rotación: A= Giro a derechas; B= Paro; C= Giro a izquierdas. 

3.- Distribuidor Cabrestante Manguera: A= Extrae; B= Paro; C= Suelta. 

4.- Distribuidor Cabrestante Cable: A =  Extrae; B= Paro; C= Suelta. 

5.- Distribuidor Freno Hidráulico: A= Abre; B= Paro; C= Cierra. 

6.- Distribuidor Mordaza Hidráulica: A= Abre; B= Paro; C= Cierra. 

7.- Distribuidor Gato Estabilizador Trasero Izquierdo: A= Sube; B= Paro; C= Baja. 

8.- Distribuidor Gato Estabilizador Trasero Derecho: A= Sube; B= Paro; C= Baja. 

9.- Distribuidor Gato Estabilizador Delantero Izquierdo: A= Sube; B= Paro; C= Baja. 

IO.-Distribuidor Gato Estabilizador Delantero Derecho: A= Sube; B= Paro; C= Baja. 

11 .-Distribuidor Desplazamiento Chasis: A= Retrae; B= Paro; C= Avanza. 

12.-Distribuidor Posicionamiento Pluma: A= Sube; B= Paro; C= Baja. 

13.-Distribuidor Cabrestante Auxiliar: A= Extrae; B= Paro; C= Suelta. 

14.-Distribuidor Cilindro Amarre Portico. 

15.-Regulador de presión: D= Menos presión; E= Más presión. 

16.-Regulador de Caudal: D= Menos caudal; E=  Más caudal. 





DESPIECE 

Ref. 

1 

No Catálogo DENOMINACION No Pzas. 
6324020103 Pluma. 1 

6324020203 

6324020303 

6324020403 

Casquillo de bronce. 

Gufa. 

Yugo. 

Pórtico. 

Grapa. 

Tuerca autoblocante M-33 x 3’5. 

5 1 6324020503 

4 

2 

1 

1 

10 

4 

6 1 6324020603 

8 

9 

7 1 1927163300 

192412 1006 

1924 12 1 O 1 O 

Tornillo cabeza ailen M-10 x 65. 

Tornillo cabeza d e n  M-10 x 100. 

4 

4 

19281 1 lo00 

6324030002 

12 

13 

I 

632422oooO Conjunto Puente - Pórtico. 1 

632427oooO Coniunto Cilindro Amarre Pórtico. 2 

1 6324020003 1 CONJUNTO. I 
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DESPIECE 

- 

Ref. No Catálogo DENOMIN ACION No Pzas. 

. 1  

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

6317450101 Camisa. 1 

6324030202 Vástago. 1 

6324030302 Brida superior. 1 

6317450502 Tope. 1 

6317450404 Brida inferior. 1 

6532010300 Pistón. 1 

1906024323 Anillo tórico Parker 2 - 214. 1 

1906082893 Anillo tórico Parker 2 - 236. 2 
~~ 

9 1905048682 

10 1908063750 

11 1909002339 

6324030002 

Collarín hidráulico de C#J 48 x C#J 68 x 12. 

Junta de pistón Simko 320 75 - 63 - 14 - 28. 

Rascador para vástago de C#J 48. 

1 

1 

1 

CONJUNTO. 
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DESPIECE 

Ref. 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

1 1  

12 

No Catálogo DENOMINACION No Pzas. 

6324220100 Puente. 1 

6324220200 Bulón de fijación. 2 

6324220300 Bul6n de freno. 1 

6324220400 Soporte de polea. 2 

6324220500 Polea. 2 

6324220600 Eje de polea. 2 

6324220700 Separador. 2 

6324220800 Casquillo de bronce. 2 

194001 1061 Engrasador exagonal de tet6n M-6. 2 

1924110805 T o d o  cabeza exagonai M-8 x 55. 4 

1927 160800 Tuerca autoblocante M-8. 4 

1927162000 Tuerca autoblocante M-20. 2 

632422oooO CONJUNTO. 
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DESPIECE 

No Catalogo 

6324270100 

Ref. 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

1 1  

DENOMINACION No Pzas. 

Camisa. 1 

6324270200 

6324270300 

Vástago. 1 

Tapa. 1 

6343330400 1 Pistón. 1 1  

1906028353 

1904015258 

6324270400 1 Soporte. 1 1  

~ 

Anillo t6rico Parker 2 - 216. 

Collarín NI 300 de t#J 15 x t#J 25 x 8. 

1 

1 

1906007122 1 Anillo tórico Parker 2 - 109. 1 1  

1909002339 

1908022309 

1923120602 

Rascador para C#J 15. 1 

Junta de pistón Simko 320 BK - 1 - 30 - 22 - 9 - 19. 1 

4 Tornillo cabeza ailen M-6 x 15. 

632427oooO 1 CONJUNTO. l 
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DESPIECE 

DENOMINACION 

Tomillo cabeza d e n  M-10 x 55. 

Ref. 1 No Catálogo No Pzas. 

6 

19281 lo600 
~ 

Arandela grower para M-6. 

Arandela grower para M-8. 

Arandela grower para M-10. 

Plato de arrastre. 

II 27 

12 

8 

24 

1 

1928 1 10800 

Adaptador cuerpo mordaza. 

Cuerpo interior. 

Chaveta meúia luna. 

Cuerpo mordaza. 

11 28 1 1928111000 

1 

1 

1 

1 

11 29 1 6350090100 

Campana de presión. 

Soporte campana de presión. 

Mordaza GMV-50. 

34 
~ ~ 

1 

1 

3 

6350090300 

~ ~ 

35 6280160700 

36 6280160800 

1 37 6280161100 

~ 38 6220500503 

39 6220501 100 

6280150900 

6280160400 

Empujador . 
Guía del muelle. 

6280160600 

3 

9 
- 

Muelle Ref. = X H  - 72. 

Cuerpo exterior. 

Pistón. 

Anillo inferior. 

Anillo intermedio. 

Campana de cierre. 

Retén de 6 145 x 4 175 x 15. 

6220501601 

6220502000 

9 

1 

1 

1 

1 

1 

1 
m 

6220502100 

63 17530400 

63 17530500 

63 17530700 

63 17530800 

63 175309oO 

1900145755 

1 II 

~ 

Guíh de arrastre inferior. 
~ 

3 

Guía de arrastre suwrior. I 3 II 
Muelle de 10 x 6 x 35. I 6 II 

r n  
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DESPIECE 

Ref. 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

No Catálogo DENOMIN ACION No Pzas. 

6344250100 Guía eje motor. 1 

6344250200 Brida motor. 1 

1223120200 Motor hidráulico. 1 

1924121006 Tornillo cabeza ailen M-10 x 60. 6 

1924121205 Tomillo cabeza dlen M-12 x 55. 2 

1928111000 Arandela gorwer para M-10. 6 

19281 11200 Arandela grower para M-12. 2 

1906082893 Anillo tórico Parker 2 - 236. 1 

1906132403 Anillo tórko Parker 2 - 252. 1 

634425oooO CONJUNTO. 





DESPIECE 

1 6317410101 Soporte de mordaza macho. 1 

2 6317410201 Soporte de mordaza hembra. 1 

3 6317410701 Tapa temor. 2~ 
~~ 

4 63 174 10800 Gufa para empujador. 4 

5 --- Anulado. --- 

6 6317410950 Cuerpo de mordaza. 2 

7 63 174 1 1 O00 Protector para mordaza. 4 

8 6317411101 Cuerpo gufa de rodillos. 2 

9 631741 1201 Soporte guía de rodillos. 2 

10 6317411301 Bulón de amarre. 2 

11 63 174 1 140 1 Bulón de posición. 2 1  

12 631741 1500 Arandela. 2 

13 6317411602 Soporte. 1 

14 1910159740 Rodillo de leva Nukr - 40. 4 

Ref. No Catálogo DENOMINACION No Pzas. 

15 Tuerca exagonal M- 18. 

T o d o  cabeza exagonai M-16 x 55. 

T o d o  cabeza exagonal M-12 x 30. 

T o d o  cabeza allen M-6 x 30. 

T o d o  cabeza allen M-10 x 35. 

16 

4 

4 

2 

4 

12 

17 

Tomillo cabeza d e n  M-12 x 30. 

T o d o  cabeza allen M-8 x 40. 

18 

12 

16 

19 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

19271 11800 

1924120804 

1924 12 1609 

1940051060 

19422oooO5 

19271 13000 

631741 1700 

63 1741 0002 

19241 11605 

Tomillo cabeza allen M-16 x 90. 

Engrasador recto 4 6. 

Gx-upilla galo de 4 5 .  

Tuerca exagonal M-30. 

Bulón de fijación. 

1924111203 

2 

4 

2 

4 

2 

1924120603 

1924 12 1003 

20 1924 12 1203 

CONJUNTO. 





DESPIECE 

~ 1 

DENOMINACION NOPzas. ~ 

Camisa derecha. 1 ;  
Vástago. 1 

6317570100 

~ 

Pistón. 

Tapa. 

11 2 1 6317570300 

1 

1 11 4 1 6317570500 

Tapa trasera. 

Guía. 

Tubo de cierre. 

Tapón OG - 6. 

Libre. 

11 6 1 6317560600 

1 

1 

1 

1 
--- 

11 7 1 6317570700 

Anillo t6rico Parker 2 - 213. 

Anillo tórico Parker 2 - 241. 

1252 150706 l+ 
1 

2 

1906023303 

1906098053 

Collarh hidráulico de C$ 40 x C$ 50 x 10. 

Junta de ~ is t6n S i d o  320 100 - 86 - 16 - 32. 

1905040500 

1908086Ooo 

2 

1 

14 

15 

1 631757oooO 

62 127 lo600 

1924 12 1202 

Rascador para vástago de 440 (125'66 m/m). 

T o d o  cabeza allen M-12 x 20. 

CONJUNTO. 

2 

4 



. 



DESPIECE 

Ref. No Catálogo DENOMINACION No Pzas. 

- 1 6317570150 Camisa izquierda. 1 

2 6317570300 Vástago. 1 

3 6317570400 Pistón. 1 

4 6317570500 Tapa. 1 

5 6317570600 Tapa trasera. 1 

6 

7 

63 17560600 Guía. 1 

6317570700 Tubo de cierre. 1 
8 --- 
9 1252150706 

10 1906023303 

11 1906098053 

12 1905040500 

13 1908086000 

Libre. --- 
Tapón OG - 6. 1 

Anillo tórico Parker 2 - 213. 

Anillo tórico Parker 2 - 241. 

Collarín hidráuiico de + 40 x 4 50 x 10. 

Junta de pistón Simko 320 100 - 86 - 16 - 32. 

1 

2 

2 

1 

II 1 6317570050 1 CONJUNTO. 1 
1 
1’ 1 1 1 

14 6212710600 Rascador para vástago de + 40 (125’66 dm). 2 

15 1924121202 Tornillo cabeza d e n  M-12 x 20. 4 

97 





DESPIECE 

Ref. No Catalogo DENOMINACION No Pzas. 

11 1 1 6317470101 1 Camisa. 1 1  

2 

3 

4 

6212710201 Pistón para junta Simko. 1 

6212710301 Tapa. 1 

6212710401 Tuerca de cierre. 1 





DESPIECE 

Ref. No Catálogo 

1 6317620100 

2 6212710201 

3 62 127 1030 1 

4 6212710401 

5 6317620200 

6 1906024323 

DENOMINACION N o  Pzas. 

Camisa. 1 

Pistón para junta Simko. 1 

Tapa. 1 

Tuerca de cierre. 1 

Vástago. 1 

Anillo tórico Parker 2 - 214. 1 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

1906063703 Anillo t6rico Parker 2 - 230. 2 

1905040500 1 

1908058700 1 

Collarin hidráulico de 4 40 x 4 50 x 10. 

Junta para pistón Simko DN - 70 BK - 1. 

6212710600 Rascador para vástago 4 40. 1 

1927313100 Tuerca exagonal SAFi - 1 114”. 1 

6212410600 Bulón de 4 24 x 65. 1 

6212410700 Bulón de 24 x 90. 1 

1928122400 Arandela plana para eje de 4 24. 2 

1942105030 Pasador de aletas de 4 5 x 35. 2 

631762oooO CONJUNTO. 
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A. VELOCIDAD= R. P. M. 
B. CONTADOR VUELTAS 

\ P 

n --- 
000 

i \ 

EXTRACClONr K D  

P E N  ETRAC 10 N 

MICROPROCESADOR VELocIllAD DE ROTACION (1 )  
( 2 )  

MICROPROCESRDOR PDNETRACIm (DESCENSO) ( 3 )  
MICROPROCESADOR PAR DE ROTACION ( 4 )  
MICROPROCESADOR -0 VARILLAJE (5) 

MICROPROCESADOR PROETNDIQAD Y SIí VELCXIDAD (6)  

FUSIBLE (8) 
INT2Z2RüPTOR C O R m  (9) 

BORN" PARA TRANSDDCTORES (10) 
BORNAS PARA DE!ECTORES ( 1 1 )  

SALIDA RS 232 ( 1 2 )  
CORRIENTE DClPV ( 1 3  Y 14) 

MICROPROCESADOR EXTRACCION O PESAJE (ASCENSO) 

E"DID0 (7 )  
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1. INTRODUCCION 

1.1.  E l  captador de parametros ISA-GEO-ROL proyec- 
tado p a r a  ser u t i l i zado  en l a  sonda p a r a  a s -  
censo y descenso en p r o f u n d i d a d ,  de equipos de 
instrumentación, contiene los siguientes  M I -  
CROPROCESADORES : 

VELOCIDAD DE ROTACION * R. P.M. 
PAR DE ROTACION Nm 

PENETRACION (DESCENSO) KN 
EXTRACCION O P E S A J E  (ASCENSO) KN 

FRENO V A R I L L A J E  KN 
PROFUNDIDAD Y SU VELOCIDAD m . y  cm/min 

* E l  microprocesador p a r a  velocidad de rota-  
ción además, t i ene  un contador, en s u  escala 
B ,  donde se acumulan l a s  revoluciones dadas  
por  e l  e j e  de l a  cabeza ( e s t e  parámetro no 
t iene  aplicación prác t ica) .  

1.2.  MICROPROCESADOR VELOCIDAD DE ROTACIÓN ( 1  ) 
Este microprocesador controla en l a  escala A 
l a s  R .P .M.  de l a  cabeza de rotación. 

Dada l a  velocidad exageradamente lenta (10 
R . P . M . )  de l a  cabeza, l a  v isual ización,  que 
requiere a l  menos 2 revoluciones para su c a l -  
culo interno,  se  e fectuará,  a l  i n i c i o  o en 
cada p a r a d a ,  después de algunos segundos. 

1.3. MICROPROCESADOR PAR DE ROTACIÓN ( 4 )  
Este microprocesador mide en Nm el par de ro- 
tación de l a  cabeza de rotación. 

1 . 4 .  MICROPROCESADOR PENETRACION (DESCENSO) ( 3 )  
Este microprocesador mide en KN l a  fuerza 
ejercida en e l  descenso. 

E n  caso de tener  parcialmente cerrado e l  regu-  
l a d o r  de caudal l a  presión real ejercida en e l  
descenso será l a  d i ferencia en KN entre  e s t e  
microprocesador y e l  de extracción o pesaje  
(ascenso) (punto 1 . 5 ) .  

1 .5 .  MICROPROCESADOR EXTRACCIÓN O P E S A J E  (ASCENSO) 
(2 ) 
Este microprocesador mide en KN l a  fuerza de 
retención ejercida en e l  ascenso. 

Página 3 



E l  peso del tren de v a r i l l a j e  en KN puede ca l -  
cularse sobre e s t e  microprocesador, abriendo 
totalmente e l  regulador de presión y cerrando 
el regulador de caudal h a s t a  que se  pare e l  
descenso del tren de v a r i l l a s .  

1 .6 .  MICROPROCESADOR FRENO VARILLAJE ( 5 )  
Este microprocesador mide en KN l a  fuerza de 
aprieto de l a s  mordazas cuando están actuando. 

1 .7 .  MICROPROCESADOR PROFUNDZDAD Y S U  VELOCIDAD ( 6 )  
Este microprocesador mide en metros, y en s u  
escala B l a  cota de profundidad a l a  que se  v a  
llegando en e l  descenso. 

Igualmente en s u  escala A se  puede v i sual i zar  
en cm/min l a  velocidad a l a  que  se  va descen- 
d i  endo. 

Página 4 



2. EMPLAZAMIENTO 

2.1.  S i t u a r  e l  c a m i ó n  d e  f o r m a  q u e  e l  e j e  d e  l a  c a -  
b e z a  d e  r o t a c i ó n  g r a v i t e  sobre el  centro d e l  
a g u j e r o  y a  e f e c t u a d o .  Para l o  c u a l  deben se- 
g u í r s e  l o s  p a s o s  2.2. a 2 .6 .  

2.2. A r r a n c a r  el m o t o r  d e l  c a m i ó n ,  poner l a  8" ve- 
l o c i d a d  y c o n e c t a r  l a  toma d e  f u e r z a  q u e  a c t ú a  
sobre 1 a s  bombas  h i d r á u l i c a s .  

La v e l o c i d a d  d e  los c a b r e s t a n t e s  h i d r á u l i c o s  
c o n d i c i o n a  a todos los r e s t a n t e s  e l e m e n t o s  por  
l o  q u e  d u r a n t e  l a s  m a n i o b r a s  o p e r a t i v a s  se de-  
be t r a b a j a r  con l a  8' v e l o c i d a d  a c e l e r a d a  a 
tope d e l  a c e l e r a d o r  t r a s e r o .  

2.3. A c t u a r  sobre e l  DISTRIBUIDOR ( 1 1 )  DESPLAZA- 
MIENTO CHASIS (PANEL DERECHO) h a s t a  que l a  
p l a t a f o r m a  se s i t ú e  en s u  tope pos ter ior  

2 . 4 .  A c t u a r  sobre el  DISTRIBUIDOR (12) POSICIONA- 
MIENTO PLUMA (PANEL DERECHO) h a s t a  que l a  
p l u m a  quede en posición v e r t i c a l .  

2.5. A c t u a r  sobre el DISTRIBUIDOR ( 6 )  MORDAZA 
(PANEL IZQUIERDO) a l o j a n d o  y f i j a n d o  en s u  i n -  
t er ior  una v a r i l l a .  

2.6.  A c t u a r  sobre el DISTRIBUIDOR (5 )  FRENO (PANEL 
IZQUIERDO) a l o j a n d o  y b l o q u e a n d o  en s u  i n t e -  
r io r  l a  v a r i l l a .  
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3. ACOPLAMIENTO. 

3.1.  S i  t uado e l  cami Ó n  según c a p i  t u1 o EMPLAZAMIENTO 
a c t u a r  sobre l o s  c u a t r o  DISTRIBUIDORES ( 7 ) ,  
(8), (91, (1 O) GATOS ESTABILIZADORES h a s t a  
c o n s e g u i r  una n ive lac ión  adecuada.  

Los g a t o s  d e  n i v e l a c i ó n  deben a p o y a r  sobre t a -  
blones d e  madera ,  a l  ob je to  d e  r e p a r t i r  l a s  
c a r g a s  y e v i t a r  q u e  l a s  z a p a t a s  se c l a v e n ,  con 
el tiempo, en el terreno y desnivelen el c a -  
m i  ón . 
Los g a t o s  d e  n i v e l a c i ó n  disponen d e  v á l v u l a s  
p i l o t a s  p a r a  s u  b l o c a j e ,  aunque p a r a  g r a n d e s  
periodos d e  i n m o v i l i z a c i ó n  p u e d e n  u t i l i z a r s e  
l a s  a b r a z a d e r a s  d e  b l o c a j e  manual .  

3.2. Actuando  sobre el DISTRIBUIDOR (1 4 )  PORTICO 
r e t i r a r  los p e s t i l l o s  h i d r á u l i c o s  (man tener  l a  
p a l a n c a  p r e s i o n a d a  h a c i a  a b a j o  d u r a n t e  d i e z  
s e g u n d o s ) .  

3.3. A c c i o n a r  el DISTRIBUIDOR ( 1 )  PROFUNDIDAD en 
sen t ido  a s c e n d e n t e  d e  forma q u e  e l  yugo  d e l  

’ v á s t a g o  d e l  c i l indro  eleve el pór t i co  h a s t a  s u  
pos i  c i  ón más el evada .  

3 . 4 .  A c t u a r  sobre el DISTRIBUIDOR ( 1 4 )  PORTICO p a r a  
i n t r o d u c i r  los p e s t i l l o s  h i d r á u l i c o s  en s u s  
a l o j a m i e n t o s  (man tener  l a  p a l a n c a  p r e s i o n a d a  
h a c i a  a r r i b a  d u r a n t e  diez-quince s e g u n d o s ) .  

3.5. A c c i o n a r  e l  DISTRIBUIDOR (1) PROFUNDIDAD en 
sen t ido  descendente a l g u n o s  c e n t í m e t r o s  y com- 
p r o b a r  que  el pór t i co  se m a n t i e n e  i n a m o v i b l e  y 
p e r f e c t a m e n t e  enga t i 1  1 ado . 
El DISTRIBUIDOR (1 4) PORTICO debe e s t a r  t a p a d o  
permanen temen te  p a r a  e v i t a r  m a n i o b r a s  ex tempo-  
r á n e a s .  

I g u a l m e n t e  l a s  p u e r t a s  embi sagradas  d e  l a s  
g u í a s  d e l  p ó r t i c o ,  deben b l o q u e a r  el libre 
descenso d e  l a s  mismas .  

3 . 6 .  S i t u a r  el contenedor d e l  ISSA-GEO-ROL en s u  
b a n d e j a ,  a l  l a d o  i z q u i e r d o  t r a s e r o  



3 . 7 .  

3.8. 

3.9. 

C o n e c t a r  l a s  MINI-MANGUERAS HIDRAULICAS entre 
c a d a  uno  d e  los a c o p l a m i e n t o s  d e l  ISSA-GEO-ROL 
y s u s  correspondientes d e l  c a m i ó n ,  h a c i e n d o  
c o i n c i d i r  sus m a r c a s  ( u n o ,  d o s ,  t res  y c u a t r o  
p u n t o s ) .  

i iIMPORTMTE!! c o n e c t a r  l a s  m i n i - m a n g u e r a s  
p r i m e r a m e n t e  a l  ISSA-GEO-ROL; en c a s o  c o n t r a -  
r i o  se p r o d u c i r á n  p e r d i d a s  de  a c e i t e .  

C o n e c t a r  l o s  c a b l e s  d e  l o s  detectores entre 
c a d a  una d e  l a s  bornes d e l  ISSA-GEO-RIOL y sus 
correspondientes d e l  c a m i ó n  ( tres  y c u a t r o  
p i n )  

C o n e c t a r  l a  CORRIENTE DC12V ENTRADA, entre 
borne d e l  ISSA-GEO-ROL y borne d e l  c a m i ó n  y 
a c c i o n a r  el  INTERRUPTOR DE CORTE GENERAL d e  
corriente p a r a  v i s u a l i z a r  los m i c r o p r o c e s a d o -  
res q u e  deben r e s e t e a r s e .  



4 .  VERIFICACION 

4.1. R e s e t e a r  t o d o s  los microprocesadores .  

4.2. A c c i o n a r  e l  DISTRIBUIDOR (1) PROFUNDIDAD, d e s -  
d e  s u  p o s i c i ó n  mas  e l e v a d a ,  y en s e n t i d o  d e s -  
c e n d e n t e  h a s t a  s u  p o s i c i ó n  más b a j a  y :  

VERIFICAR en l a  escala B d e l  MICROPROCESADOR 
PROFUNDIDAD que l a  l o n g i t u d  r e c o r r i d a  sea d e  
3.16. metros. 

4.3. Cont inuar  acc ionando e l  DISTRIBUIDOR ( 1 )  PRO- 
FUNDIDAD y :  

VERIFICAR que 1 a 1 ect ura d e l  MICROPROCESADOR 
PENETRACION marque 50 KN.  

4.4. A c c i o n a r  el DISTRIBUIDOR (1) PROFUNDIDAD en 
s e n t i d o  a s c e n d e n t e  h a s t a  su  posición más ele-  
vada y :  

VERIFICAR que  1 a 1 ectura d e l  MICROPROCESADOR 
EXTRACCIÓN marca 70 KN. 

4 . 5 .  A c c i o n a r  el DISTRIBUIDOR (5 )  FRENO h a s t a  que 
l a s  mordazas se topen y:  

VERIFICAR que l a  l e c t u r a  del MICROPROCESADOR 
FRENO marca 51,78 KN.  

4.6. A c c i o n a r  el DISTRIBUIDOR (2)  ROTACIÓN, g i r a n d o  
h a c i a  l a  derecha con aceleración a tope y :  

VERIFICAR que  1 a 1 ect ura d e l  MICROPROCESADOR 
ROTACIÓN marca 1 O R. P.M. 

4.7. F i j a r  en el p l a t o  d e  mordazas e l  ú t i l  especial 
d e  control d e  p a r ,  h a c i e n d o  tope sobre el per-  
f i l  trasero d e l  chasis f i j o  y accionar e l  DIS- 
TRIBUIDOR (2)  ROTACIÓN, g i r a n d o  h a c i a  l a  d e r e -  
cha con aceleración a t o p e  y :  

VERIFICAR que 1 a 1 ec t ura d e l  MICROPROCESADOR 
PAR marca 40 Nm 
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5:l. UTXL IZACION 

5 . 1 . 1 .  Comprobar se han e f e c t u a d o  c u i d a d o s a m e n t e  
l o s  puntos:  

2.  EMPLAZAMIENTO 
3. ACOPLAMIENTO 
4. VERIFICACION 

5 . 1 . 2 .  A c t u a r  sobre l a  POSICIÓN A d e l  DISTRIBUI- 
DOR N o  13 p a r a  i z a r  sobre el a g u j e r o  el 
o b t u r a d o r  o herramienta que d e s e e m o s  in- 
t r o d u c i r .  

5 . 1 . 3 .  P a s a r  a POSICIÓN C e l  DISTRIBUIDOR N o  1 3  
h a s t a  que penetre  el o b t u r a d o r  y l a  prime- 
r a  v a r i l l a  en e l  a g u j e r o  y es ta  q u e d e  a 
1 O0 centímetros sobre el  f r e n o  h i d r á u l i c o .  

5 . 1 . 4 .  D e j a r  en POSICIÓN B e l  DISTRIBUIDOR No 13 
a i  tiempo que ac tuamos  en P O S I C I ~ N  c el 
DISTRIBUIDOR No 5 h a s t a  que l a  v a r i l l a  
q u e d e  realmente s u j e t a  y s u s p e n d i d a  sobre 
el  a g u j e r o .  . .  

5.1.5. A c t u a r  en POSICIdN C e l  DISTRIBUIDOR No 1 
h a s t a  que l a  v a r i l l a  sea i n t r o d u c i d a  y so- 
b r e s a l g a  d e  l a  cabeza d e  rotación,  en cuyo 
momento daremos l o s  s i g u i e n t e s  pasos: 

POSICIÓN B p a r a  e l  DISTRIBUIDOR No 1 
POSICIÓN C para  el DISTRIBUIDOR No 6 

H a s t a  que l a  v a r i l l a  quede p r i -  
sionera 

Has ta  que  l a  v a r i l l a  q u e d e  l i- 
b e r a d a  

POSICIÓN A p a r a  el DISTRIBUIDOR No 5 

5.1.6.  A c t u a r  en l a  POSICIÓN A el DISTRIBUIDOR 
( 1 )  h a s t a  e l  punto  en el  que se d e s e e  con- 
s i d e r a r  cota cero p a r a  l a  i n t r o d u c c i ó n  d e l  
con) un t o d e j á n d o l o  en POSICIÓN B .  

5.1 .7 .  R e s e t e a r  t o d o s  l o s  MICROPROCESADORES. 

5.1.8. Conectar el PC a través d e l  CONVERTIDOR a 
l a  SALIDA RS 232. 
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5 . 1 . 9 .  Conexionar el cable e l éc t r i co  o l a  mangue- 
r a  d e  los cabrestantes o ambos. 

5 .1 .1O.Abrir  totalmente  a i z q u i e r d a s  el REGULADOR 
( 1 5 )  DE PRESIÓN. 

5.1.11 .Abrir totalmente a i z q u i e r d a s  el REGULADOR 
(16)  DE CAIIDAL. 

5.1 . l Z . A c t u a r  sobre l o s  DISTRIBUIDORES, ( 3 )  6 ( 4 )  
o ambas en i a  P O S I C I ~ N  C ,  p a r a  que l a  man- 
guera y el cable se vayan d e s e n r o l l a n d o .  

5 .1 .13 .Ac tuar  sobre el  DISTRIBUIDOR ( 1 )  en POSI- 
CIÓN C e f e c t u a n d o  los s i g u i e n t e s  pasos: 

i") C e r r a r  s i  f u e r a  necesario el REGULADOR 
( 1 5 )  DE PRESIÓN h a s t a  que  l a  v a r i l l a  i n i -  
c ie  l a  penetración. 

2O) En caso d e  querer acompasar l a  veloci- 
dad d e  d e s a r r o l l o  d e  los cabrestantes a l a  
v e l o c i d a d  d e  penetración d e  l a  v a r i l l a ,  i r  
c e r r a n d o  el REGULADOR (16) DE CAUDAL h a s t a  
conseguir l a  v e l o c i d a d  deseada .  

5.1.14.En caso d e  no u t i l i z a r  el PC y su programa 
v i s u a l i z a r  l a s  mediciones de l o s  micropro- 
c e s a d o r e s  según tiempos o p r o f u n d i d a d e s .  
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